Datenblatt /% Hoffmann Group

Spiralbohrer HSS-E-PM HPC, TiAIN, @ DC h8: 1T1Tmm
roSsSsSsE

Bestelldaten

Bestellnummer 114620 11
GTIN 4045197023933
Artikelklasse 11B
Beschreibung

Ausfiihrung:

Baumal3e ahnlich DIN 338.

Schaft nach DIN 1835A.

Hochleistungs-HPC-Spiralbohrer fiir hGherlegierte und hoherfeste Werkstoffe. Besonders
stabil durch verstarkten Kern und ein parabolisches Spannutenprofil. Ausspitzung mit
Spanwinkelkorrektur. Praziser Rundlauf fiir exakte Bohrungen.

Mit Ausspitzung Form S.

Empfehlung:

Maximale Bohrtiefe:

L,=Lc-1,5%Dc.

Technische Beschreibung

Spannutenldnge L. 94 mm
Nenn-@ D¢ 11 mm
Anzahl Schneiden Z 2
Vorschub fin Stahl < 900 N/mm’ 0,11 mm/U
Toleranz Nenn-@& h8
Schaft-@ D 12 mm
Gesamtlange L 151 mm
Norm DIN 338
empfohlene maximale Bohrtiefe L, 77,5 mm
Spitzenwinkel 130 Grad
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Datenblatt /% Hoffmann Group

Schaft DIN 1835 A mit h6
Beschichtung TiAIN
Schneidstoff HSS E PM
Spiralwinkel 38 Grad
Innenkihlung nein
Zerspanungsstrategie HPC
Farbring grin
Produktart Spiralbohrer
Anwenderdaten

Eignung V. ISO-Code
Alu Kunststoffe bedingt geeignet 80 m/min N
Alu (kurzspanend) bedingt geeignet 70 m/min N
Alu > 10% Si bedingt geeignet 60 m/min N
Stahl < 750 N/mm? bedingt geeignet 50 m/min P
Stahl < 900 N/mm? geeignet 40 m/min P
Stahl < 1100 N/mm? geeignet 25 m/min P
Stahl < 1400 N/mm? geeignet 14 m/min P
INOX < 900 N/mm? bedingt geeignet 20 m/min M
INOX > 900 N/mm? geeignet 15 m/min M
Ti > 850 N/mm? bedingt geeignet 12 m/min S
GG(G) geeignet 50 m/min K
CuZn bedingt geeignet 60 m/min N
Uni geeignet
Ol geeignet
nass maximal geeignet
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