Hoja de datos /b Hoffmann Group

Inserto de corte HiPer-Drill Forma E, HB7530, @ avellanado: 11Tmm

30714612
FA 3166179

Datos de pedido

Numero de pedido 231690 11
GTIN 4045197760838
Clase de articulo 21M
Descripcion

Ejecucion:

Inserto de corte rectificado en prisma para un posicionamiento exacto y un asiento estable.
Forma E 180° filo con punta de centrado de 142°y chaflan de proteccién 0,5 mm.

Aplicacion:

Para agujeros pasantes de tornillo seguin DIN-ISO 273y avellanados segun DIN74, hoja2 formaH,
Jy K, modelo medio.

Para tornillos seguiin DIN912, 6912y 7984, 1ISO1207 (DIN84).

Nota:

Se pueden suministrar otras dimensiones a peticién. Los datos de corte son vélidos para el
elemento de base 5xD.

Descripcion técnica

@ avellanado 11 mm
adecuado para @ agujero pasante 6,6 mm
para tornillos de cabeza cilindrica DIN Mé
Serie HiPer-Drill
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Hoja de datos

/b Hoffmann Group

Angulo de escalonado de avellanado

Clase

Tipo de producto

180 grados

HB7530

Placa de corte para avellanado

Datos de usuario

Uso V. Codigo ISO

Acero < 500 N/mm? adecuado 130 m/min P
Acero < 750 N/mm’ adecuado 110 m/min P
Acero < 900 N/mm? adecuado 100 m/min P
Acero < 1100 N/mm? adecuado 90 m/min P
Acero < 1400 N/mm? adecuado 75 m/min P
TOOLOX 33 adecuado 40 m/min H
TOOLOX 44 adecuado 35 m/min H
:,Br\r:%ZDOX >00 <1600 N/ adecuado 30 m/min H
GG(GQ) adecuado con restricciones 80 m/min K
himedo maximo adecuado
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