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ZCMX 10T308, Clase: HBZ030

Datos de pedido

Numero de pedido 268434 HBZ030
GTIN 4062406273071
Clase de articulo 21E
Descripcion

Ejecucion:

Sustrato mas duro para una duracion superior con recubrimiento de CVD delgado. Especial para
aplicaciones de refrentado y torneado longitudinal.

adecuado para & de herramienta D.: 20 mm

Clase: HBZ030

Profundidad de corte a,: 0,4 -2 mm

Avance torneado: 0,1 - 0,3 mm

Avance taladrado: 0,03 - 0,12 mm

Velocidad de corte v, aplicacién principal: 70 - 200 m/min

Descripcion técnica

Radio angular 0,8 mm
Material de corte MD
Numero de cambios/cortes 2
Aplicacién principal P
Recubrimiento CvD

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 11.05.2022 21:25 1/2



Hoja de datos

/b Hoffmann Group

Cdédigo ISO plaquita de corte
Profundidad de corte a,

Clase

Velocidad de corte v, aplicacion principal
Condicién de corte

Avance torneado

Avance taladrado

adecuado para @ de herramienta D,

Tipo de producto

ZCMX 10T308
0,4-2mm
HBZ030
70 -200 m/min
continuo
0,1-0,3mm
0,03-0,12 mm
20 mm

Plaquita de corte para torneado
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