Hoja de datos /b Hoffmann Group

RPKT 1204MOT, HB7635, Tipo: UNI

Datos de pedido

Numero de pedido 212062 UNI
GTIN 4062406390419
Clase de articulo 21A
Descripcion

Ejecucion:

Todas las plaquita de corte son adecuadas tanto para el empleo con 0° negativos, como
también con soportes de 7° positivos.

Nota:

Valores de aplicacion paraa.=0,3xD/a,=1,2 mm.

Para poder utilizar los seis filos no se debe sobrepasar un a, de 3 mm.

Cédigo ISO plaquita de corte: RPKT 1204MOT

Tipo: UNI

Descripcion técnica

Material de corte MD
Cédigo ISO plaquita de corte RPKT 1204MOT
Tipo UNI

Clase HB7635
Numero de cambios/cortes 6
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Hoja de datos

/b Hoffmann Group

Tipo de producto

Plaquita de corte para fresar

Datos de usuario

Uso V. Codigo ISO

Acero < 500 N/mm? adecuado 330 m/min P
Acero < 750 N/mm? adecuado 255 m/min P
Acero < 900 N/mm? adecuado 210 m/min P
Acero < 1100 N/mm? adecuado con restricciones 180 m/min P
Acero < 1400 N/mm? adecuado 150 m/min P
INOX < 900 N/mm? adecuado 180 m/min M
INOX > 900 N/mm? adecuado 120 m/min M
GG(GQ) adecuado 130 m/min K

Uni adecuado

himedo maximo adecuado

himedo minimo adecuado

seco adecuado

Aire adecuado
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