Hoja de datos /b Hoffmann Group

Fresa PCD con refrigeracion interior corte empujante, PKD, @ h10 DC: 12mm

- —__“J
Datos de pedido
Numero de pedido 209802 12
GTIN 4062406765286
Clase de articulo 100
Descripcion

Ejecucion:

Fresa PCD de alto rendimiento para las maximas exigencias de potencia de arranque de
viruta. Angulo axial negativo. a = -4°,

Corte empujante.

El material se presiona hacia la base. Muy adecuada para materiales delgados.

Descripcion técnica

Tolerancia @ nominal h10
Avance f, para contornear en grafito 0,14 mm
Direccién de aproximacién Horizontal, inclinado y vertical
Numero de dientes Z 2

Avance f, para contornear en aluminio fundicion 0,09 mm

@ de cuello D, 11 mm
Voladizo L, incl. cuello 30 mm
Avance f, para fresado de ranuras en grafito 0,14 mm
Mango DIN 6535 HA con hé
Anchura del chafldn angular con 45 ° 0,1 mm
Angulo del chaflan angular 45 grados
Avance f, para fresado de ranuras en aluminio fundicion 0,08 mm
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Longitud total L
@ de mango D;
Longitud de filo L.
@ de corte D¢
Recubrimiento
Material de corte

Norma
Anchura de ataque a. en la operacién de fresado

Anchura de ataque a. en la operacién de fresado
Refrigeracion interior
anillo de color

Tipo de producto

100 mm

12 mm
20 mm
12 mm
PKD
PKD
Norma de fabrica

Ranura completa
profundidad de corte 1 x D

0,2xD en contornear
si
negro

Fresa angular

Datos de usuario

Uso V. Codigo ISO
Aluminio adecuado 2400 m/min N
Cilrlfjr:ai?ic(:)ﬁau:)! produce adecuado 2000 m/min N
Aluminio > 10 % Si adecuado 1500 m/min N
PMMA Fibra acrilica adecuado 1000 m/min N
PE-HD adecuado 900 m/min N
PA 66 adecuado 900 m/min N
PEEK adecuado 800 m/min N
PVDF GF20 adecuado 1200 m/min N
POM GF25 adecuado 1200 m/min N
PA 66 GF30 adecuado 1000 m/min N
PEEK GF30 adecuado 1000 m/min N
PTFE CF25 adecuado 1000 m/min N
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PEEK CF30 adecuado 800 m/min N
Hibridos adecuado

MMC adecuado 400 m/min N
PRFV adecuado 500 m/min

CFRP adecuado 500 m/min

himedo maximo adecuado

hdimedo minimo adecuado

seco adecuado

Aire adecuado

Servicios

Rectificado de mangos Tipo HB 129100 HB
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