Hoja de datos /b Hoffmann Group

Desbarbador de MDI espiralizado 90°, Sin revestimiento, @ h6 DC: 2mm

S

Datos de pedido

Numero de pedido
GTIN

Clase de articulo

208154 2
4062406774752
11X

Descripcion

Ejecucion:

Desbarbador con canales de viruta pulidos y corte afilado especial para el mecanizado de

aluminio y plastico.
Tolerancia: Medida S = +/- 0,2 mm.
Angulo de punta = +/- 5 minutos de angulo.

Excelentes calidades de la superficie gracias al angulo de hélice de 35°.

Aplicacion:

Especialmente adecuado para achaflanar y el desbarbado de los cantos de las piezas de

trabajo, asi como para trabajos de contornos.

Descripcion técnica

@ de mango D,

Longitud total L

Fresado de achaflanado

Medida S

Mango

@ de corte D¢

Numero de dientes Z

Avance f,en acrilo PMMA

Avance f, en aluminio que produce virutas cortas

Recubrimiento

3mm
50 mm

45 grados
1,4 mm

DIN 6535 HA con h6
2mm
4
0,02 mm
0,02 mm

Sin revestimiento
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Material de corte
Norma

Tipo

Tolerancia @ nominal
Angulo de hélice

Direccién de aproximacién

MDI

Norma de fébrica
N
hé
35 grados

Horizontal e inclinado

Angulo de punta del avellanador 90 grados
Refrigeracion interior no
Tolerancia de mango hé
anillo de color amarillo
Tipo de producto Desbarbador
Datos de usuario

Uso V. Codigo ISO
Aluminio, plasticos adecuado 480 m/min N
GI::JT;?L%&?;? produce adecuado 440 m/min N
Aluminio > 10 % Si adecuado 400 m/min N
PMMA Fibra acrilica adecuado 210 m/min N
PEEK adecuado 150 m/min N
PVDF GF20 adecuado 150 m/min N
POM GF25 adecuado 150 m/min N
PA 66 GF30 adecuado 150 m/min N
PEEK GF30 adecuado 130 m/min N
PTFE CF25 adecuado 160 m/min N
Eg:gl\,\ii: beja adecuado 300 m/min N
Cu adecuado 160 m/min
CuZn adecuado 200 m/min
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humedo maximo adecuado
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