Hoja de datos /b Hoffmann Group

Fresas de acabado de MDI GARANT Master Alu HPC, Sin revestimiento, @ h6
DC: 10mm

Datos de pedido

Numero de pedido 20321510
GTIN 4067263100430
Clase de articulo 11X
Descripcion

Ejecucion:

Para operaciones de acabado fino. Geometria de filo de corte optimizada para aproximaciones
bajas y superficies excelentes. Elevada estabilidad propia y suavidad de marcha gracias a una
division desigual.

Aplicacion:

Para el fresado de contornos como operacién de trabajo de acabado.

Nota:

Resultados de fabricaciéon 6ptimos en combinacién con el portapinzas de sujecién ER de
precision HIRUNER GARANT, el mandril de expansién hidraulica GARANT Master Chucky el plato
de sujecion automatica.

Descripcion técnica

Voladizo L, incl. cuello 58 mm

@ de cuello D, 9,5 mm

@ de mango D; 10 mm
Longitud total L 100 mm
Tolerancia @ nominal hé

Angulo de hélice 40 grados
Mango DIN 6535 HA con h6
Direccién de aproximacién horizontal
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Avance f, para contornear en aluminio que produce
virutas cortas

Numero de dientes Z

Longitud de filo L.

@ de corte D

Calidad de equilibrado con mango
Angulo del chaflan angular

Serie

Recubrimiento

Material de corte

Norma

Tipo

Caracteristicas angulo espiral
Division de los cortes

Empleo de fresa

Anchura de ataque a. en la operacién de fresado
Refrigeracion interior

Estrategia de arranque de virutas

anillo de color

0,03 mm

7
52 mm
10 mm
G2,5conHA
90 grados
Master Alu
Sin revestimiento
MDI
Norma de fabrica
w
desigual
desigual
Mono fresado alta precision 90 °
0,015xD en contorneado
no
HPC

amarillo

Tipo de producto Fresa angular
Datos de usuario

Uso V. Codigo ISO
Aluminio, plasticos adecuado 380 m/min N
A'Ium|n|o (que produce adecuado 360 m/min N
virutas cortas)
Aluminio > 10 % Si adecuado con restricciones 320 m/min
PMMA Fibra acrilica adecuado 260 m/min
PE-HD adecuado 220 m/min
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PA 66 adecuado 250 m/min N
PEEK adecuado 220 m/min N
PF 31 adecuado 200 m/min N
Cu adecuado con restricciones 160 m/min N
CuZn adecuado 220 m/min N
himedo maximo adecuado

hdimedo minimo adecuado

Aire adecuado

Servicios

Rectificado de mangos Tipo HB 129100 HB
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