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Disco de corte Cubitron™ 3 ESTRECHO, @ de muela: 230mm

Cubitrsn” 3

oS

Datos de pedido

Numero de pedido 563319 230
GTIN 4064035079284
Clase de articulo 53M
Descripcion

Ejecucion:

Muela abrasiva de tronzar con grano de ceramica de forma precisa Cubitron™ 3 para INOX y
acero. Rendimiento de corte extremadamente alto y maxima vida util.

Grano revisado Cubitron™ Il moldeado con precisiéon con estructura microcristalina mejorada
para una mayor potencia, mejor rendimiento y sostenibilidad. En comparacién con
Cubitron™ Il con hasta un 10 % mas de velocidad de corte y 2 veces mas de vida util de la
herramienta. Maxima comodidad para el usuario gracias a un comportamiento de corte de
tronzado muy blando, para el que no se necesita mucha fuerza.

Aplicacion:

Para realizar cortes rapidos, sin rebabas, con reducido esfuerzo térmico y un guiado ergonémico
y cdmodo del corte.

Para tronzar en amoladoras angulares eléctricas y neumdticas con una velocidad de corte

V. maxima de 80 m/s. Ideal para cortar metal, chapas de carroceria/barco, tubos de acero
inoxidable, tubos de escape, abrazaderas o elementos de fijacién oxidados.

Especificacion:

A365-BF

Nota:

El espesor de disco deberia ser como minimo el 20 % del grosor del material que se va a cortar.
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Descripcion técnica

@ de perforacién

Forma

Anchura del disco de corte
Especificacion

Velocidad de giro maxima

@ de muela

Descripcién de la forma

Para grosor de material

Medio abrasivo

Simbolo de medio abrasivo
Proporcion de hierro, azufre y cloro
Angulo de inclinacién recomendado
Optimizado para material de trabajo
Optimizado para material de trabajo
Maquina de accionamiento
Velocidad circunf. maxima

Tipo de producto

22,23 mm
41
2mm
A36S-BF
6600 min"
230 mm
recta
6-10 mm
Grano de ceramica (CER)
Ceramica
<0,1%
Radio grados
Acero
Hormigon
Lijadoras angulares
80 m/s

Disco de corte

Datos de usuario

Uso V. Codigo ISO
Alu Mg adecuado con restricciones
Acero < 900 N/mm? adecuado
Acero < 1400 N/mm? adecuado
Acero < 55 HRC adecuado
Acero < 60 HRC adecuado
Acero < 67 HRC adecuado
INOX adecuado
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Ti adecuado

GG(G) adecuado con restricciones

CuZn adecuado con restricciones

Plastico, PRFV adecuado con restricciones

seco adecuado

Accesorios

Par de bridas de sujecion & de brida 76 mm 563990 76
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