Hoja de datos

Fresa de planear PCD con perforacion, PKD, @ D: 32mm

Datos de pedido

Numero de pedido 209810 32
GTIN 4069515014854
Clase de articulo 11Y
Descripcion

Ejecucion:

Fresas de planear PCD de alto rendimiento para operaciones de desbaste y acabado. Caja
de virutas amplia para una extraccion segura de las virutas. Refrigeracion directamente en el
corte. Angulo del eje de 6° positivo.

Suministro:

Tornillo de fijacién especial para una alimentacién interna de refrigerante 6ptima.

Nota:

Los mandriles encajables a presion correspondientes se encuentran en el apartado de
instrumentos de sujecién, por ejemplo, n.° 306530 22. Las fresas de planear PKD con radio de
corte 0,1 mm -1,5 mm estan disponibles bajo peticion.

Descripcion técnica

Numero de dientes Z 4
Angulo de rampa 0, 0,6 grados
Longitud total L 40 mm
@ de corte D 32 mm

14.05.2025 21:25 1/3



Hoja de datos

aproximacién maxima de la plaquita de corte reversible
SekS

Forma del mango

Anchura del chaflan angular con 45 °

& D,

Avance f, para fresado de ranuras en aluminio fundicién
angulo de desprendimiento axial de la herramienta
@ de perforacion

Recubrimiento

Material de corte

Norma

Tipo

Tolerancia @ nominal

Direccién de aproximacién
Anchura de ataque a. en la operacién de fresado

Refrigeracion interior
Angulo del chaflan angular
Estrategia de arranque de virutas

Tipo de producto

10 mm

con perforacion
0,1 mm
32 mm
0,2 mm
6
16
PKD
PKD
Norma de fabrica
N
+ 0,02
Horizontal, inclinado y vertical

Ranura completa
profundidad de corte 1xD

si
45 grados
HPC

Fresa de planear

Datos de usuario

Uso
Aluminio adecuado
Aluminio > 10 % Si adecuado
PMMA Fibra acrilica adecuado
PE-HD adecuado
PA 66 adecuado con restricciones

V. Codigo ISO
6000 m/min N
6000 m/min N
2000 m/min N
2000 m/min N
2000 m/min N
2000 m/min N
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PEEK

PF 31

AFK aramida
PVDF GF20

POM GF25

PA 66 GF30
PEEK GF30

PTFE CF25

PEEK CF30

Cu

CuZn

Aceite

himedo maximo
himedo minimo
seco

Aire

adecuado con restricciones
adecuado con restricciones
adecuado con restricciones
adecuado con restricciones
adecuado con restricciones
adecuado con restricciones
adecuado con restricciones
adecuado con restricciones
adecuado con restricciones
adecuado
adecuado
adecuado
adecuado
adecuado
adecuado

adecuado

2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
2000 m/min
6000 m/min
2000 m/min

zZz 2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2 Z2
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