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Microbrocas HPC MDI, TiAIN, @ DC +0,004: 2,01mm

)
Datos de pedido
Numero de pedido 121220 2,01
GTIN 4045197353290
Clase de articulo 11E
Descripcion

Ejecucion:

Brocas miniatura de alto rendimiento con espiral extralarga.

@ de vastago de 3 hé para plato de sujecion por contraccion.

Alta precisidn de concentricidad y rectificado de precisidn para la aplicacion HPC en el sector

del acero.

Tolerancia: Tamano @ nominal +0,004 mm.
Nota:

Longitud de la ranura de viruta Lc =L, + 1,5 X Dc.

Descripcion técnica

@ nominal D¢ 2,01 mm
Longitud de la ranura de viruta L. 13 mm
Numero de filos Z 2
Avance f en acero < 1100 N/mm ? 0,05 mm/rev,
Tolerancia de mango hé
Tolerancia @ nominal 0/0,004
@ de mango D; 3 mm
Longitud total L 42 mm

Norma Norma de fabrica
Profundidad de perforacién maxima recomendada L, 10 mm
Recubrimiento TiAIN
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Material de corte

Tipo

Angulo de punta

Mango

Refrigeracion interior

Estrategia de arranque de virutas
Semiestandar

anillo de color

Tipo de producto

MDI

N
130 grados
Mango cilindrico con hé

no

HPC
si

sin

Broca espiral

Datos de usuario

Uso V. Codigo ISO

Aluminio, plasticos adecuado con restricciones 200 m/min N
CiIrL:JTaisnic(:)E?ause)! produce adecuado 140 m/min N
Aluminio > 10 % Si adecuado con restricciones 140 m/min N
Acero < 500 N/mm? adecuado 70 m/min P
Acero < 750 N/mm? adecuado 70 m/min P
Acero < 900 N/mm? adecuado 70 m/min P
Acero < 1100 N/mm? adecuado 55 m/min P
Acero < 1400 N/mm? adecuado 35 m/min P
Acero < 55 HRC adecuado con restricciones 25 m/min H
INOX < 900 N/mm? adecuado 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? adecuado 30 m/min M

Ti > 850 N/mm? adecuado 20 m/min S
GG(G) adecuado 90 m/min K
CuZn adecuado 140 m/min N

Uni adecuado

himedo maximo adecuado
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seco adecuado con restricciones
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