Hoja de datos /b Hoffmann Group

Escariador MDI HPC agujero ciego, TiAIN, @ nominal DC: 16H7mm
=

Datos de pedido

Numero de pedido 164351 16H7
GTIN 4045197852977
Clase de articulo 10N
Descripcion

Ejecucion:

Modelo adecuado a CN con & de mango recto para el asiento estandarizado; sobre todo, en
platos de sujecion de expansién hidraulica o de alta precisién. De esta forma se consigue
la maxima precision de concentricidad y seguridad de proceso. Ya no se necesita adquirir
asientos especiales. Con alimentacion interna de refrigerante para el uso HPC, lo que hace
disminuir los costes de produccion.

Escariadores acabados con rectificado para adaptacion segun sus indicaciones.

Con filos cortos y ranurados de forma recta.

Aplicacion:

Para el escariado HPC/HSC de perforaciones de agujero ciego.

Nota:

iNUEVA GENERACION DISPONIBLE!

El producto sucesor recomendado es el n.° 164425.

Empleo con tipo de perforacién: con agujero ciego

Tolerancia @ de perforacién: H7

Numero de filos Z: 6

Tolerancia @ de perforacién: H7

Longitud de filo L: 25 mm

Longitud de voladizo L,: 95 mm

Longitud total L: 150 mm

Numero de filos Z: 6

@ de mango D;: 16 mm

Descripcion técnica

@ de broca recomendado en INOX < 900 N/mm? 15,8 mm

@ de mango D, 16 mm
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Avance f en INOX < 900 N/mm’
Tolerancia de mango

Longitud de filo L.

Numero de filos Z

Longitud de voladizo L,

@ nominal D¢

Longitud total L

Tolerancia @ de perforacion
Recubrimiento

Material de corte

Norma

Refrigeracion interior

Mango

Estrategia de arranque de virutas

Empleo con tipo de perforacién

0,23 mm/rev,
hé

25 mm

95 mm

16 mm

150 mm

H7
TiAIN
MDI
Norma de fabrica
si, con 25 bar
DIN 6535 HA con h6

HPC

con agujero ciego

anillo de color azul
Tipo de producto Punta Phillips
Datos de usuario

Uso V. Codigo ISO
INOX < 900 N/mm? adecuado 30 m/min M
INOX > 900 N/mm? adecuado 25 m/min M
Aceite adecuado
humedo maximo adecuado
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