Hoja de datos /b Hoffmann Group

Brocas espirales largas HSS N, Sin revestimiento, @ DC h8: 18mm

SRS ENNE =
Datos de pedido
Numero de pedido 116700 18
GTIN 4045197034342
Clase de articulo 11C
Descripcion

Ejecucion:

La longitud de espiral es, frente a DIN 345, mas larga, aprox. en una longitud de los casquillos de
taladrar, con lo cual la profundidad de taladrado real no se reduce. Superficie con tratamiento
especial, para una evacuacion de viruta mejorada.

Con afilado forma A.

Ventaja:

Para taladrado con casquillos de taladrar en fabricacion de maquinas y herramientasy en
fabricacion en serie. Es muy importante para el inicio de taladrado en superficies desiguales,
inclinadas o curvadas.

Recomendacion:

Profundidad de perforacion maxima:

L,=Lc-1,5%D..

Nota:

Conos reductores adecuados para herramientas con vastago Cono Morse, véase n.°
343000-343530.

Descripcion técnica

@ nominal D¢ 18 mm
Avance f en acero < 750 N/mm * 0,2 mm/rey,
Longitud de la ranura de viruta L. 165 mm
Nudmero de filos Z 2
Tolerancia @ nominal h8
Longitud total L 263 mm
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Hoja de datos

/b Hoffmann Group

Cono Morse CM tamano 2

Norma DIN 341
Profundidad de perforacién maxima recomendada L, 138 mm
Angulo de punta 118 grados
Mango Cono Morse
Recubrimiento Sin revestimiento
Material de corte HSS

Tipo N

Angulo de hélice
Refrigeracion interior
anillo de color

Tipo de producto

16-30 grados
no
sin

Broca espiral

Datos de usuario

Uso V. Codigo ISO
Acero < 500 N/mm? adecuado 40 m/min P
Acero < 750 N/mm? adecuado 30 m/min P
Acero < 900 N/mm? adecuado 25 m/min P
GG(GQ) adecuado 25 m/min K
Aceite adecuado
himedo maximo adecuado
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