HSS-keskiopora A, pinnoittamaton, Kierteelle: M8

Tilaustiedot

Tilausnumero 111310 M8
GTIN 4062406101916
Tuoteluokka 11A
Kuvaus

Malli:

Keskidporraspora muodon A mukaiseen kierteiden alkureikien keskidintiin.
Yhdistettyyn keskioinnin, alkuviisteen ja alkureian tekemiseen yhdella tyovaiheella.
Nimellis-@& D¢ 6,8 mm

@ D, 1. Porras viisteella £0,05: 8,4 mm

@ D, 2. porras: T4 mm

Porraskorkeus L, 1. porras: 19 mm

Porraskorkeus L, 2. porras: 23 mm

Tyokappaleen @: 150 — 180 mm

Tekninen kuvaus

Kokonaispituus L 88 mm
Nimellis-@ Dc 6,8 mm
TyOkappaleen @ 150 — 180 mm
varren @ D, 14 mm
Syotto f terdksessa < 900 N/mm? 0,12 mm/kierr,
Terien lkm Z 2
Porraskorkeus L, 1. porras 19 mm
Porraskorkeus L, 2. porras 23 mm

@ D, 2. porras 14 mm

@ D, 1. Porras viisteella £0,05 8,4 mm
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Pinnoitus

Lastuava aine
Standardi

tyyppi

Toleranssi, nimellis-&
Upotuskulma

Leikkaussuunta

pinnoittamaton
HSS E
DIN 332/2
A
0/-0,05
60 astetta
Oikea

Varsi Lieridvarsi, h7
Sisdjaahdytys ei
Varirengas ilman
Tuotetyyppi Keskidoporaus
Kayttdjatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
Alumiinimuovit soveltuu 65 m/min N
ﬁ:/l;]r)t\tili:sjtuinen) soveltuu 65 m/min N
Alu > 10% Si soveltuu 60 m/min N
Terds < 500 N/mm? soveltuu 28 m/min P
Terds < 750 N/mm? soveltuu 30 m/min P
Terds < 900 N/mm? soveltuu 30 m/min P
Terds < 1100 N/mm? soveltuu 9 m/min P
Terés < 1400 N/mm? soveltuu 7 m/min P
INOX < 900 N/mm? soveltuu 7 m/min M
GG(GQ) soveltuu 28 m/min K
CuZn soveltuu 35 m/min N
Oljy soveltuu
marka enintaan soveltuu
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