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GARANT Master Steel SlotMachine TKM-rouhintajyrsin, sisdgjaahdytys HPC,
TiAIN, @ d11 DC: 5mm

Tilaustiedot

Tilausnumero 2055515
GTIN 4062406111144
Tuoteluokka 11X
Kuvaus

Malli:

Uudentyyppinen profiili, optimoitu suurille syéttonopeuksille. Parannettu lastuamissarman
suojaus kevyesti py0ristettyjen reunojen kautta. Hyvin suuri taivutusmurtolujuus
ultrahienoraeseoksen kdyton ansiosta.

Hammassyottdé mahdollista 0,1 mm:iin saakka syvyydessg, joka on enintaan 2xD (tdysurassa).
Sisdinen jaahdytysaineen syotto, varma lastunpoisto.

Etu:

Tyokalun geometria mahdollistaa erittdin tiiviisti rullautuvat lastut, jotka poistuvat matalien
lastukourujen kautta. Siksi tyokalun suuntavakaus pysyy erittdain hyvana. Upotuskulma on
otsapuolen erittdin suuren kavennuksen ansiosta mahdollinen aina 10° asti.

Kaytto:

Rouhintaan, soveltuu erityisen hyvin taysuraty6stoon.

Tekninen kuvaus

HammaslukuZ 5
Nousukulma 42 astetta
Syéttd f, uranjyrsintaan terdksessd < 900 N/mm’ 0,02 mm
Varsi DIN 6535 HB, h6
varren @ D; 6 mm
Teran pituus L. 13 mm
Toleranssi, nimellis-& di11
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19 mMm

Ulkoneman pituus L, mukaan lukien kavennus
Teran @ D¢

Nurkkaviisteen leveys 45°:ssa

Kokonaispituus L

syottosuunta

Kavennuksen @ D,

Syotto f, sarmdykseen terdksessa < 900 N/mm’
Nurkkaviisteen kulma

Sarja

Pinnoitus

Lastuava aine

Standardi

Jyrsintaprofiili

Terien jako

Lastuamisleveys a. jyrsinnan aikana

Lastuamisleveys a. jyrsinnan aikana

5mm
0,25 mm
57 mm
vaakasuora ja vino
4.6 mm
0,03 mm
45 astetta
Master Steel
TiAIN
TKM
DIN 6527
NR
epatasainen
0,4xD sarmayksessa

0,5xD sarmayksessa

Sisajaahdytys kylla
Lastuamisstrategia HPC
Varirengas vihred
Tuotetyyppi Kulmajyrsin
Kayttajatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
Teréds < 500 N/mm? soveltuu 200 m/min P
Terés < 750 N/mm? soveltuu 180 m/min P
Teréds < 900 N/mm? soveltuu 160 m/min P
Teras < 1100 N/mm? soveltuu 140 m/min P
Terés < 1400 N/mm? soveltuu 110 m/min P
INOX < 900 N/mm? soveltuu 50 m/min M

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:42

2/3



tietosivu /b Hoffmann Group

INOX > 900 N/mm? soveltuu 35 m/min M
GG(G) soveltuu 200 m/min K
Uni soveltuu
marka enintaan soveltuu
ilma soveltuu
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