tietosivu /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel FEED TKM-pora Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7
(mm tai tuumaa): 10,2

SSS— - ) )

Tilaustiedot

Tilausnumero 122436 10,2
GTIN 4045197793072
Tuoteluokka 11E
Kuvaus

Malli:

3-terdinen pora, kehitetty erityisesti kaytettavaksi erittdin suurilla syottonopeuksilla.

Soveltuu erinomaisesti koneisiin, joilla suuri tehonotto ja vakaat tydstdolosuhteet.

- Erityinen terageometria ja vakaat lastuamissdrmat ja suuri vapaa tila keskella
mahdollistaa erittdin suuret syottonopeudet.

- Patentoitu lastunpoistoon optimoitu kdrjen muoto pienentda lastuamispainetta ja
parantaa lastunmurtoa.

- 145°:n karkikulma viahentaa purseenmuodostusta lapirei'issa.

Poikittaisterdn alan johtava teknologia takaa optimaalisen itsekeskittymisen ja

mahdollistaa my0s epatasaisten pintojen poraamisen. 3 ohjausviistetta takaa vakaan porausreian

ja reidn tarkan pyorean muodon.

Huomautus:

Lastu-urien pituus Lc=L,+ 1,5 X D..

Standardi: DIN 6537 K

Toleranssi, nimellis-@: h7

Terien lkm Z: 3

Toleranssi, nimellis-@: h7

suositeltu suurin poraussyvyys L,: 39,7 mm

Kokonaispituus L: 102 mm

varren & D,: 12 mm

Syotto f terdksessa < 1100 N/mm? 0,5 mm/kierr,

Tekninen kuvaus

Standardi DIN 6537 K
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Terien [k Z
Nimellis-& D¢

varren @ D,

2

Syotto f terdaksessa < 1100 N/mm
Kokonaispituus L

Lastu-urien pituus L.

Toleranssi, nimellis-&

suositeltu suurin poraussyvyys L,

3
10,2 mm
12mm
0,5 mm/kierr,
102 mm
55 mm
h7
39,7 mm

Sarja Master Steel
Pinnoitus TiAIN
Lastuava aine TKM
Malli 4xD
Karkikulma 145 astetta
Varsi DIN 6535 HB, h6
Sisajaahdytys kylla, 25 baaria
Lastuamisstrategia HPC
Semi-Standard kylla
Varirengas vihrea
Tuotetyyppi Kierukkapora
Kayttdjatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
Teras < 500 N/mm? soveltuu 160 m/min P
Terds < 750 N/mm? soveltuu 140 m/min P
Terds < 900 N/mm? soveltuu 130 m/min P
Teras < 1100 N/mm? soveltuu 110 m/min P
Terés < 1400 N/mm? soveltuu 90 m/min P
Teras < 55 HRC soveltuu 60 m/min H
INOX < 900 N/mm? soveltuu 60 m/min M
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INOX > 900 N/mm? soveltuu 50 m/min

M
Ti > 850 N/mm? sopii rajoituksin 40 m/min S
GG soveltuu 130 m/min K
GGG soveltuu 80 m/min K
Uni soveltuu
marka enintaan soveltuu
marka vahintaan soveltuu
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