tietosivu /b Hoffmann Group

TKM-HPC-pora tyyppi FS Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7: 12,5 mm

SN i
Tilaustiedot
Tilausnumero 122675 12,5
GTIN 4045197398376
Tuoteluokka 11E
Kuvaus
Malli:

Erittdin luja vahvistetun sydanosan ja erikoisprofiilin ansiosta. Erityinen karkimuoto.
Hyva pyorintatarkkuus ja kayttoika.

Tarkka porausjalki.

Suositus:

Suurin poraussyvyys:

Lastu-uran pituus (ks. taulukko) vahennettyna 1,5xnim.-&.
Huomautus:

Lastu-urien pituus Lc=L,+ 1,5 X D..

Standardi: DIN 6537

Toleranssi, nimellis-&: h7

Terien lkm Z: 2

Toleranssi, nimellis-&: h7

suositeltu suurin poraussyvyys L,: 58,3 mm
Kokonaispituus L: 124 mm

varren @ D,: 14 mm

Syétto f titaanissa > 850 N/mm?: 0,16 mm/kierr,

Tekninen kuvaus

Terien lkm Z 2
Syétto f titaanissa > 850 N/mm? 0,16 mm/kierr,
Lastu-urien pituus L. 77 mm
Nimellis-@ Dc 12,5 mm
Varren toleranssi hé
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Toleranssi, nimellis-& h7
varren & D, 14 mm
Kokonaispituus L 124 mm
Standardi DIN 6537
suositeltu suurin poraussyvyys L, 58,3 mm
Pinnoitus TiAIN
Lastuava aine TKM

6xD
tyyppi FS
Karkikulma 140 astetta
Varsi DIN 6535 HB, h6
Sisajaahdytys kylla, 25 baaria
Lastuamisstrategia HPC
Semi-Standard kylla
Varirengas pinkki
Tuotetyyppi Kierukkapora
Kayttdjatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi

Alumiinimuovit soveltuu 260 m/min N
(Al:/l;r;ili:si tuinen) soveltuu 240 m/min N
Alu > 10% Si soveltuu 160 m/min N
Terds < 500 N/mm? soveltuu 110 m/min P
Terds < 750 N/mm? soveltuu 90 m/min P
Terds < 900 N/mm? soveltuu 85 m/min P
Teréds < 1100 N/mm? soveltuu 60 m/min P
Terds < 1400 N/mm? sopii rajoituksin 30 m/min P
INOX < 900 N/mm? soveltuu 40 m/min M
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INOX > 900 N/mm? soveltuu 35 m/min M
Ti > 850 N/mm? soveltuu 35 m/min S
marka enintaan soveltuu
marka vahintaan soveltuu
ilma soveltuu
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