tietosivu /b Hoffmann Group

TKM-HPC-pora Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC p6: 3mm

Tilaustiedot

Tilausnumero 122738 3
GTIN 4045197567482
Tuoteluokka 11E
Kuvaus

Malli:

Paksu sydanosa ja erikoiskarkimuoto — siksi karjen keskitystarkkuus on erittain hyva. Hyva
kohdistustarkkuus ja reidn tarkka pyoreys 4 ohjausviisteen ansiosta. Erinomainen lastunpoisto
4 sisapuolisen jaahdytyskanavan ansiosta alkaen & 3,8 mm. 2 sisdista jaahdytyskanavaa @ 3,7
mm asti. 140°:n karkikulma ja erityinen teratoleranssi p6 optimaalista ohjausreikaa varten.
Huomautus:

Lastu-urien pituus Lc=L,+ 1,5 X Dc.

Ohjausreikaa suositellaan syvareikaporauksiin alkaen 12xD, ja se on valttamaton
syvdreikaporauksissa 20xD ... 30xD.

Ohjausreian poraaminen parantaa aina prosessivarmuutta.

Tekninen kuvaus

Varren toleranssi hé
Lastu-urien pituus L. 28 mm
Syétto f terdksessa < 1100 N/mm? 0,08 mm/kierr,
Terien lkm Z 2
Nimellis-@ D 3 mm
Toleranssi, nimellis-& p6
varren & D, 6 mm
Kokonaispituus L 66 mm
Standardi DIN 6537
suositeltu suurin poraussyvyys L, 23,5mm
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Pinnoitus TIiAIN
Lastuava aine TKM
Malli 6xD
Karkikulma 140 astetta
Varsi DIN 6535 HB, h6
Sisdjaahdytys kylla, 25 baaria
Lastuamisstrategia HPC
Semi-Standard kylla
Varirengas vihrea
Tuotetyyppi Kierukkapora
Kayttajatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
Terés < 500 N/mm? soveltuu 170 m/min P
Terds < 750 N/mm? soveltuu 130 m/min P
Terds < 900 N/mm? soveltuu 120 m/min P
Terds < 1100 N/mm? soveltuu 110 m/min P
Terds < 1400 N/mm? soveltuu 65 m/min P
INOX < 900 N/mm? soveltuu 75 m/min M
INOX > 900 N/mm? soveltuu 70 m/min M
GG(GQ) soveltuu 95 m/min K
Uni soveltuu
marka enintaan soveltuu
marka vahintaan soveltuu
ilma soveltuu
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