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GARANT Master Steel TKM -pienoisjyrsin HPC, TiAIN, @ e8 DC: 3mm

NS

Tilaustiedot

Tilausnumero
GTIN

Tuoteluokka

202291 3
4062406271541
11X

Kuvaus

Malli:

Erikoislyhyt tera mahdollistaa suurimman mahdollisen vakauden. DIN-standardin mukainen
varren pituus lisad tyokalun tukea kiinnityksessa. Tyokalun kayttoika pitenee sen ansiosta

huomattavasti.

Saasta uudelleenteroituskustannuksissa: on taloudellisempaa kayttaa TKM-pienoisjyrsinta

kulumisrajaan saakka kuin teroittaa se uudelleen.
Tyokalu yleiskayttoon.

Tekninen kuvaus

Kokonaispituus L
Varsi

Toleranssi, nimellis-&
Teran @ D¢
syottosuunta
Nousukulma

varren @ D;

Teran pituus L.
HammaslukuZ

Sy6ttd f, uranjyrsintaan terdksessa < 900 N/mm’

Syottd f, sarmaykseen terdksessd < 900 N/mm’

50 mm
DIN 6535 HB, h6
e8
3mm
vaakasuora, vino ja pystysuora
30 astetta
6 mm
6 mm
3
0,02 mm

0,022 mm
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Nurkkaviisteen kulma

Sarja

Pinnoitus

Lastuava aine

Standardi

tyyppi

Kierukkakulmaominaisuus
Lastuamisleveys a. jyrsinnan aikana

Lastuamisleveys a. jyrsinnan aikana

90 astetta

Master Steel
TiAIN
TKM
Tehdasnormi
N
1
taysuran tyostdsyvyys 1xD

taysuran tyostosyvyys 1xD

Sisdjaahdytys ei
Lastuamisstrategia HPC
Varirengas vihrea
Tuotetyyppi Kulmajyrsin
Kayttdjatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
'(Al:ll:]r;tili:; tuinen) sopii rajoituksin 290 m/min N
Alu>10% Si sopii rajoituksin 240 m/min N
Terds < 500 N/mm? soveltuu 140 m/min P
Terds < 750 N/mm? soveltuu 120 m/min P
Terds < 900 N/mm? soveltuu 100 m/min P
Terds < 1100 N/mm? soveltuu 70 m/min P
Terés < 1400 N/mm? soveltuu 50 m/min P
INOX < 900 N/mm? soveltuu 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? soveltuu 70 m/min M
Ti > 850 N/mm? sopii rajoituksin 40 m/min S
GG(GQ) soveltuu 85 m/min K
Uni soveltuu
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marka enintaan
marka vahintaan
kuiva

ilma

soveltuu
sopii rajoituksin
soveltuu

soveltuu

27.05.2024 21:25

3/3



