tietosivu /b Hoffmann Group

TKM- nurkkasateellinen jyrsin HPC, TiAIN, @ h9 DC: 10mm

Tilaustiedot

Tilausnumero 206262 10
GTIN 4062406279844
Tuoteluokka 11X
Kuvaus

Malli:

Erityinen otsaleikkuu rivijyrsintaan erittain suurilla syottdnopeuksilla.

Toleranssi: Lastuamissade R, = +0,01 mm.

Kaytto:

Kopio- ja rivijyrsintdaan yhdella kertaa tehtavaksi HPC/HSC-ehtojen mukaisesti.
Erityisen jyrsintatekniikan avulla voidaan saavuttaa erittadin suuri lastuvirta.
Huomautus:

Tyokalut ovat uudelleenteroitettavia.

Kartiomaisesti kasvavalla kavennuksella vakauden tasaamiseksi pitkalla ulottumalla.

Tekninen kuvaus

Asetuskulma k 15 astetta
Syottd f, terdksessa < 900 N/mm?’ 0,16 mm
Mitta a, ma rivit 0,7 mm
Ulkoneman pituus L, mukaan lukien kavennus 26 mm
Kokonaispituus L 85 mm
varren @ D, 10 mm
Saatosade 2mm
Teran @ D¢ 10 mm
Teran pituus L. 5,8 mm
HammaslukuZ 6
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Toleranssi, nimellis-&
Nousukulma

syottosuunta

Lastuamisleveys a. jyrsinnan aikana

9,9 mm

9 mm

TiAIN

TKM

Tehdasnormi
N
h9
15 astetta
vaakasuora ja vino

taysuran tyostdsyvyys 1xD

Varsi DIN 6535 HA, h5
Sisdjaahdytys ei
Lastuamisstrategia HPC
Varirengas vihrea
Tuotetyyppi Pienoisotsajyrsin
Kayttajatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
Terds < 500 N/mm? soveltuu 175 m/min P
Terds < 750 N/mm? soveltuu 170 m/min P
Teréds < 900 N/mm? soveltuu 155 m/min P
Terds < 1100 N/mm? soveltuu 140 m/min P
Terés < 1400 N/mm? soveltuu 130 m/min P
INOX < 900 N/mm? soveltuu 100 m/min M
INOX > 900 N/mm? soveltuu 95 m/min M
Uni soveltuu
marka enintaan soveltuu
marka vahintaan soveltuu
kuiva sopii rajoituksin
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