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Konekierretappi Muoto C DIN 371/376, TiN, M: M10

Tilaustiedot

Tilausnumero N
GTIN 4045197069276
Tuoteluokka 0
Kuvaus

Malli:

TiN-pinnoite:

- Parannettu kulumisenkestavyys.

- Pienempi taipumus materiaalin hitsaantumiseen.

- Mahdollistaa suuremman lastuamisnopeuden.

Kaytettavissa emulsion (rasvapitoisuus vahintaan 8 %) kanssa.

Vuoleva etuleikkuu.

(Muoto C) 2-3 kierteen etuviiste — ilman vuolevaa etuleikkuuta. Voidaan kdyttaa myos
pohjareikaan. ISO 2 6H

HSS-E

Tekninen kuvaus

Alkureian @ 8,5 mm
Kierteen @ 10 mm
Lastu-urien maara 4
Terien lkm Z 4
Kierteennousu 1,5 mm
Standardi DIN 371
varren @ D, 10 mm
Kokonaispituus L 100 mm
Varren nelikulmio O 8 mm
Toleranssiluokka ISO 2 6H

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 21.02.2024 21:25 1/2



tietosivu /b Hoffmann Group

Lastuava aine HSS E
Kierteen syvyys 30 mm
Kierretyyppi M
Kierteen koko M10
Pinnoitus TiN
Kylkikulma 60 astetta
Kierrenormi DIN 13
Etuviiste C

Varsi Lieriovarsi, h9
Sisajaahdytys ei
Kayttod poraustavalla enintaan 3xD lapireidlla
Leikkaussuunta Oikea

Konekierretappi

KierretySkalun tyyppi perinteiseen tyostoon

Varirengas ilman

Tuotetyyppi Kierretappi

Kdyttajatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
Alu sopii rajoituksin 16 m/min N
Terés < 500 N/mm? soveltuu 20 m/min P
Terds < 750 N/mm? soveltuu 19 m/min P
Oljy soveltuu
marka enintaan soveltuu
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