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Konekierretappi synkronikaroille Sisajaahdytys, TiAIN, M: M5

Tilaustiedot

Tilausnumero 132070 M5
GTIN 4045197507709
Tuoteluokka 11H
Kuvaus

Malli:

Kestava malli, DIN 1835-B:n mukaiset vuoleva etuleikkuu ja varsi.Erityinen
monikulmamuoto kaytettavaksi koneissa, joissa on synkronoitu karan liike. Kierretappia
ohjataan koneen synkronikaran avulla.

TiAIN-erikoispinnoite mahdollisimman pitkan kayttdian takaamiseksi. Kaytettavissa emulsion
(rasvapitoisuus vahintaan 8 %) kanssa.

Sisdinen jaahdytysaineen syotto maksimaalisen kayttdian saavuttamiseksi.

Suositus:

Kaytettaessa TOOLOX-materiaaleja suosittelemme poramaan DIN-arvoja (katso taulukko) 0,05
— 0,3 mm suuremman alkureian.

Huomautus:

Soveltuu kdytettavaksi synkronikaroille, GARANT- kierteitysistukka pikavaihtopitimella nro
338100 — 338121 varustettuna pituuden hienotasauksella (MLA) takaa varman tyoskentelyn.
Kierretyyppi: M

Lastuava aine: HSS E PM

Standardi: Tehdasnormi

Toleranssiluokka: ISO 2X 6HX

Kierteennousu: 0,8 mm

Kokonaispituus L: 70 mm

varren @ D,: 6 mm

Varren nelikulmio O: 4,9 mm

Alkureian @: 4,2 mm

Tekninen kuvaus

Kierteennousu 0,8 mm

Terien lkm Z 3
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Kierteen @
Alkureian @
Lastu-urien maara
Standardi

varren @ D;
Kokonaispituus L
Varren nelikulmio O
Toleranssiluokka
Lastuava aine
Kierteen syvyys
Kierretyyppi
Kierteen koko
Pinnoitus
Kylkikulma
Kierrenormi
Etuviiste

Varsi

Sisdajaahdytys
Kayttd poraustavalla
Leikkaussuunta

Varren toleranssi

Kierretyokalun tyyppi

5mm
4,2 mm
3
Tehdasnormi
6 mm
70 mm
49 mm
ISO 2X 6HX
HSS E PM
12,5 mm
M
M5
TiAIN
60 astetta
DIN 13
B
DIN 1835B
kylla
enintaan 2,5xD lapireialla
Oikea
hé

Konekierretappi
synkroniseen ty6stoon

Varirengas pun.
Tuotetyyppi Kierretappi
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