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Valukonekierretappi, TiCN, M: M2
T

Tilaustiedot

Tilausnumero 132550 M2
GTIN 4045197071866
Tuoteluokka 11H

Kuvaus

Malli:

Suorat lastu-urat ja lyhyt leikkuu (2 — 3 kiert.).

Etu:

- Paremmat kulutuskestavyysominaisuudet kerrosten kovuuden ansiosta.
- Suurempi lastuamisnopeus terien pienemman lampokuormituksen johdosta.
- Harmaavalun kuivatydstossa voiteluaineen kaytto ei ole tarpeen.
Kierretyyppi: M

Lastuava aine: HSS E

Standardi: DIN 371

Toleranssiluokka: ISO 2X 6HX

Kierteennousu: 0,4 mm

Kokonaispituus L: 45 mm

varren @ D,: 2,8 mm

Varren nelikulmio O: 2,1 mm

Alkureian @: 1,6 mm

Tekninen kuvaus

Lastu-urien madra 3
Alkureian & 1,6 mm
Kierteennousu 0,4 mm
Kierteen @ 2mm
Terien lkm Z 3
Standardi DIN 371
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varren @ D,
Kokonaispituus L
Varren nelikulmio O
Toleranssiluokka
Lastuava aine
Kierteen syvyys
Kierretyyppi
Kierteen koko
Pinnoitus
Kylkikulma
Kierrenormi
Etuviiste

Varsi

Sisdjaahdytys
Kaytto poraustavalla
Kayttd poraustavalla

Leikkaussuunta

Kierretyokalun tyyppi

2,8 mm
45 mm
2,1 mm
ISO 2X 6HX
HSS E
6 mm
M
M2
TiCN
60 astetta
DIN 13
C
Lieriovarsi, h9
ei
enintdan 3xD pohjareialla
enintaan 3xD lapireialla
Oikea

Konekierretappi
dynaamiseen tydstoon

Varirengas valkoinen
Tuotetyyppi Kierretappi
Kayttdjatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
GG soveltuu 16 m/min K
GGG soveltuu 14 m/min K
marka enintaan soveltuu
kuiva sopii rajoituksin
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