tietosivu /b Hoffmann Group

Nurkkasdteellinen TKM-jyrsin, TiAIN, @ e8 DC/R1: 10/1,0mm

[R5 = I

Tilaustiedot

Tilausnumero
GTIN

Tuoteluokka

206280 10/1,0
4045197124050

11X

Kuvaus

Malli:

Takareunasta kaksoishiottu sivupaastokulma.
Toleranssi: Lastuamissade R, = £0,005 mm.
Kaytto:

Erityisesti suurnopeustyostoon, muottien ja tyokalujen valmistukseen ja

kopiointijyrsintaan. Erinomaiset tulokset kuivajyrsinnassa.

Huomautus:
UUSI SUKUPOLVI SAATAVANA!
Suositeltu seuraajatuote on nro 206333.

Tekninen kuvaus

Teran sade R, 1 mm
Ulkoneman pituus L, mukaan lukien kavennus 32 mm
Kavennuksen @ D, 9,2 mm
Syotto f, sirmaykseen teraksessd < 1100 N/mm’ 0,03 mm
HammaslukuZ 4
Teran @ D¢ 10 mm
Syotto f, kopiojyrsintdan teraksessa < 1100 N/mm? 0,034 mm
varren & D, 10 mm
Teran pituus L. 11T mm
Kokonaispituus L 72 mm
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Varsi
Nousukulma
Pinnoitus
Lastuava aine

Standardi
tyyppi

Toleranssi, nimellis-&

syottdsuunta

Lastuamisleveys a. jyrsinnan aikana

Lastuamisleveys a. jyrsinnan aikana

DIN 6535 HA, h6
30 astetta
TiAIN
TKM
Tehdasnormi
H
e8
vaakasuora, vino ja pystysuora
0,2xD sarmayksessa

0,05xD kopiojyrsinnassa

Sisajaahdytys ei
Varren toleranssi h6
Varirengas ilman
Tuotetyyppi Torusjyrsin
Kayttajatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
Terds < 750 N/mm? soveltuu 155 m/min P
Terds < 900 N/mm? soveltuu 110 m/min P
Teréds < 1100 N/mm? soveltuu 80 m/min P
Terés < 1400 N/mm? soveltuu 65 m/min P
Teras < 55 HRC sopii rajoituksin 35 m/min H
INOX < 900 N/mm? soveltuu 90 m/min M
GG(GQ) soveltuu 100 m/min K
marka enintaan soveltuu
marka vahintaan sopii rajoituksin
kuiva soveltuu
ilma soveltuu
Palvelut
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Varrenhionta Tyyppi HB 129100 HB
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