tietosivu /b Hoffmann Group

Kovametalli-pyorosahantera Positiivinen rintakulma, @xporaus: 350X40Fmm

Tilaustiedot

Tilausnumero 179600 350X40F
GTIN 4045197096029
Tuoteluokka 1T
Kuvaus

Malli:

Suurtehohammastus, esi- ja jalkileikkuuhampaat. Puolisuunnikkaan muotoiset

kovametalliterat leikkaavat juuttumatta ja tuottavat siistin leikkuupinnan.

Etu:

Soveltuvat erityisesti kovaeloksoidulle profiilimateriaalille.

Kaytto:

Suurinopeuksisille koneille.

F = Tihed hammastus ohutseinamadisille profiileille tai tasoille, seinaman paksuus enint. 5 mm.

M = Keskitihea hammastus profiileille ja putkille, joiden seinaman paksuus on yli 5 mm.

G = Harva hammastus umpimateriaaleille, kuten sauvoille ja tangoille.

Positiivinen rintakulma 5° tasaiseen, purseettomaan leikkuuseen koneissa, joissa sahantera

kiinn. alhaalta tai vaakasuunnasta. Soveltuu erittdin hyvin muoto- ja viisteleikkuuseen seka

profiilien ja umpimateriaalien pitkittdisleikkuuseen.

Huomautus:

- Suositeltu lastuamisnopeus: 40 — 80 m/s, kdyta kovemmissa materiaaleissa, kuten
seoksissa, messingissa tai pronssissa mahdollisuuksien mukaan alempaa arvoa.

- Huolehdi erityisesti tasaisesta syotosta; estaa vahinkoja.

- Lisaa malleja tilauksesta.

- Lisaa pyorosahanteria 1oytyy luettelon niteesta 2.
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Tekninen kuvaus

Paksuus 3,4 mm
Sopii seuraavien valmistajien terille Eisele
%) 350 mm
Porauksen & 40 mm
Jako t 10 mm
HammaslukuZ 108
varustus KM
Vaantioreikien keha 55; 64 mm
Vaantioreikien lukumaara 2;4
Vaantioreikien @ 8;12 mm
Lastuava aine KM
Sisdjaahdytys ei
Tuotetyyppi Pyorosahantera
Kayttdjatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
ﬁ;/l:]r;‘tili:sjtuinen) soveltuu 850 m/min N
Alu > 10% Si soveltuu 650 m/min
CuZn soveltuu 450 m/min
marka vahintaan soveltuu
kuiva soveltuu
ilma sopii rajoituksin

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:28

2/2



