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/% Hoffmann Group

TKM-pienoisjyrsin, AICrN, @ e8 DC: 2mm

Tilaustiedot

Tilausnumero
GTIN

Tuoteluokka

202264 2
4045197864376
11X

Kuvaus

Malli:
Varsi DIN 6535 HB mukainen.
Voit sadstaa jalkihiontakustannuksissa:

on taloudellisempaa kadyttaa TKM-pienoisjyrsinta kulumisrajaan saakka kuin jalkihioa se.

Parannettu pinnoite yleiskayttoon terds- ja valumateriaaleilla.

Tekninen kuvaus

Teran pituus L.

Teran @ D¢

varren @ D;

HammaslukuZ
Kokonaispituus L
Nurkkaviisteen leveys 45°:ssa
Varsi

Syotto f, sarmaykseen terdksessd < 750 N/mm’
syottosuunta

Varren muoto

Toleranssi, nimellis-&

Sy6ttd f, uranjyrsintaan terdksessa < 750 N/mm’

4 mm
2mm
6 mm
3
45 mm
0,1 mm
HB ja h6
0,011 mm
vaakasuora, vino ja pystysuora
HB
e8

0,01 mm
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Nousukulma

Nurkkaviisteen kulma

Pinnoitus
Lastuava aine

Standardi

tyyppi

Lastuamisleveys a. jyrsinnan aikana

Lastuamisleveys a. jyrsinnan aikana

45 astetta

45 astetta
AICrN
TKM
Tehdasnormi
N
0,08xD

taysuran tyostosyvyys 1xD

Sisajaahdytys ei
Varirengas ilman
Tuotetyyppi Kulmajyrsin
Kayttijatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
(Al:/l;]r;tili:si tuinen) sopii rajoituksin 280 m/min N
Alu > 10% Si sopii rajoituksin 200 m/min N
Terds < 500 N/mm? soveltuu 120 m/min P
Terds < 750 N/mm? soveltuu 110 m/min P
Terds < 900 N/mm? soveltuu 100 m/min P
Teréds < 1100 N/mm? soveltuu 70 m/min P
Terds < 1400 N/mm? sopii rajoituksin 60 m/min P
INOX < 900 N/mm? soveltuu 70 m/min M
INOX > 900 N/mm? sopii rajoituksin 50 m/min M
GG(GQ) soveltuu 90 m/min K
Uni soveltuu
markd enintadn soveltuu
marka vahintaan soveltuu
kuiva sopii rajoituksin
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ilma soveltuu
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