Pyoroharjat, piikarbidi (SIC), @ 150 mm, Rakeisuus: 120

Tilaustiedot

Tilausnumero 575066 120
GTIN 4045197977847
Tuoteluokka 51P
Kuvaus

Malli:

Pyoroharjat, joissa erittdin tiheat hiomaharjakset (kokoharjakset) on valettu muovirunkoon.
Korkea muotovakaus vastakkaisten harjasten valisen tuen ansiosta. Erittdin kestava
kaytossa. Nailonharjakset, joissa on erittdin korkea piikarbidiraeosuus, yleiskayttoon.
Pitkittaisura jyrsinpdiden (DIN 6357) ja yhdistelmajyrsintuurnien (DIN 6358) kiinnitykseen.
Etu:

- Kappaleen tyosto heti lastuamisprosessien jalkeen.

- Toistettavat tulokset jatkuvasti vapautuvien hiomarakeiden ansiosta.

- Prosessivarmuus muotovakauden ja -tarkkuuden ansiosta.

- Nopea ja varma asennus ilman lisatarvikkeita.

- Erittain hyva pyorintatarkkuus.

Kaytto:

CNC-tyostoasemissa ja robottikdaytdssa suositellaan markahiontaa jaahdytysvoiteluaineen
avulla. Tyostettavissa sivu- ja sisapinnoilta: tarkka purseenpoisto (esim. kierre), kulmien
pyoristys, hienotydsto jyrsinnan jalkeen, pinnan viimeistely.

Huomautus:

Erikoismalleja saatavissa tilauksesta.

Tekninen kuvaus
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Suositeltu kierrosluku
Harjaksen paksuus
Rakeisuus
Enimmaiskierrosluku
Hienousaste
Harjasten @ D,
Syotto

Syotto

Hioma-aineen lyhenne
Hioma-aine
Tuotenimen maadrite
Harjaosan leveys L,
Tyoskentelypituus L,

porauksen & d,

1500 - 2000 min"

0,6 mm
120
3500 min’’
keskikova
150 mm
800 - 3000 mm/min
0,3 (hieno) - 1,0 (karkea) mm
SiC
Piikarbidi (SiC) sidottu
@ 150 mm
25 mm
35mm

32 (sis. ura) mm

Kayttokone CNC-tyostokeskukset; robottikayttod
Sovitin Jyrsintuurna
Tuotetyyppi Pyoroharja
Kayttdjatiedot

Sopivuus V. 1ISO-koodi
Alu Mg soveltuu
Terds < 900 N/mm? soveltuu

Teras < 1400 N/mm?
Teras < 55 HRC

sopii rajoituksin

sopii rajoituksin

Teras < 60 HRC sopii rajoituksin
INOX sopii rajoituksin
Ti sopii rajoituksin
GG(G) sopii rajoituksin
CuZn soveltuu
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Uni soveltuu
marka enintdan soveltuu
kuiva sopii rajoituksin
Tarvikkeet

KiristysruuviSisapuolinen jhdytys Tuurnan @:lle 32 mm

575096 32
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