Fiche technique /b Hoffmann Group

Fraise finition, avec alésage, @ D / nombre de dents Z: 52/7mm
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Données de commande

N° commande 212542 52/7
GTIN 4062406098674
Classe d'article 210
Description

Exécution:

Fraise finition de précision pour un usinage de pré-finition et de finition extrémement
efficace. Grace a une géométrie Wiper améliorée, permet d'obtenir d'excellentes qualités
d'état de surface dans la qualité abrasive. Trés grand gain de temps grace a un saut de ligne
important et une avance par dent élevée.

Utilisation:

Outil classique dans la fabrication de moules et de matrices.

Remarque(s):

Tournevis dynamométrique GARANT TQ 211750 réf. 3,8 avec embout 674252 réf. 15IP.

Description technique

Jeu de vis pour plaquettes 219799 4 (151P; 3,8 Nm)
Longueur totale L, 40 mm

@ dents D 52 mm
Nombre de dents Z 7

Arrosage interne oui
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Fiche technique /b Hoffmann Group

Plaquette adaptée CPHX 09T3..
Profondeur de coupe max. a, max 3mm

@ fixation 22 mm
Type de queue avec alésage
Application de fraisage Ramping
Application de fraisage Ramping
Application de fraisage Ramping
Pas des arétes de coupe Différent
Méthode d'usinage HPC
Changement d'outil PowerCard
Type de produit Fraise a copier (RD..10)
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