o . N
List s podacima Ao Hoffmann Group

Glodalo od punog tvrdog metala za unutarnju obradu, tupa konusna izvedba
a/2 =81°PPC, TiAIN, @ f8 Dc / Rw: 12/100 mm

3 —

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 207559 12/100
GTIN 4062406131128
Razred artikla 11X
Opis

Izvedba:

Visoko ucinkovit alat za izrazito ucinkovite radove ravnanja povrsina slobodnih oblika. Za
vrhunske kvalitete povrsine koje se postizu tijekom najkrac¢e moguée obrade. Za koriStenje na
modernim 5-osovinskim glodalicama s CAD / CAM podrskom.
Preporuka:

Za zavrsnu obradu preporu¢amo dodatak od 0,05 do 0,2mm.
Napomena:

Rw predstavlja radijus djelovanja alata.

Naknadno brusenje nije moguce!

Za obradu osnovnih povrsina i obilaZzenje kontura, koje ometaju.
Rezni materijal: VHM

Standard: Tvorni¢ka norma

Tip:N

Tolerancija nazivnog @: f8

Smijer ispostave: vodoravno

Sirina zahvata a. kod glodanja: 0,05xD kod kopirnih glodala

Broj zubaca Z: 5

Spiralni kutnik: 30 stupanj

Broj zubaca Z: 5

Duljina noza L 1,7 mm

Djelatni radijus Ry: 100 mm

Polumjer o3trice RS;: 4 mm

Ukupna duljina Lypne: 100 mm

& drske: 12 mm

Tehnicki opis
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Duljina noza L
Broj zubaca Z
@ drske
Ostrice @ D,

Posmak f, za trimanje u Celiku < 60 HRC

Ukupna duljina Lypno
Polumjer djelovanja Ry,
Spiralni kutnik

Faktor ispravljanja f,

Polumjer ostrice RS,

Posmak f, za glodala za kopiranje u celiku < 60 HRC

Minimalan prevjes
Prevlaka

Rezni materijal
Standard

Tip

Tolerancija nazivhog &
Smjer ispostave

Sirina zahvata a. kod glodanja

1,7 mm
5
12 mm
12 mm
0,035 mm
100 mm
100 mm
30 stupanj
1,25
4 mm
0,04 mm
1.7 mm
TiAIN
VHM
Tvorni¢ka norma
N
f8
vodoravno

0,05xD kod kopirnih glodala

Sirina zahvata a. kod glodanja 0,05xD kod trimanja
Drska DIN 6535 HA s h6
Unutarnje hladenje ne
Strategija rezanja PPC

Obru¢ u boji crveno
Usluge

Omce drzala Tip HB 129100 HB
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