List s podacima /b Hoffmann Group

VHM svrdlo DIN 6535 HA 180 °, TiAIN, @ DC m7: 3,4mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 122506 3,4
GTIN 4045197743817
Razred artikla 11E
Opis

lzvedba:

Posebna geometrija vrha za busenje rupa s ravnim dnom od 180°. Mala radijalna sila i kod
busenja rupa na ukosenim povrsinama do 45°. Geometrija zljebova za izvrsno odvodenje
odvojenih ¢estica. S 4 vodece faze za stabilizaciju svrdla u rupi.

Prednost:

Kut vrha od 180° omogucuje busenje i upustanje u jednoj operaciji.

Preporuka:

Svakako je obavezno za sigurnu primjenu VHM svrdla od 180°:

- kod busenja ravnih povrsina izrada pilotne rupe 1xD s pilotnim svrdlom br. 122736.

- kod busenja kosih povrsina do 15° potrebno je: posmak f smanjiti na 50 %, do 30°
potrebno je: posmak f smanjiti na 40 %, a kod maksimalno 45°: posmak f smanjiti 25 %
zadane vrijednosti. Nakon pocetka busenja moguce je postaviti uobicajenu vrijednost
posmaka.

Napomena:

Duljina spirale Lc=L, + 1,5 X De.

Izvedba HB i HE dostupna po jednakoj cijeni kao HA.

Izvedba HB: narucuje se s br. 122506 + 129100HB .

Izvedba HE: narucuje se s br. 122506 + 129100HE.

VHM svrdlo od 180° za obradu aluminija dostupno na zahtjev.

Nije prikladno za stvaranje upustanja u vijcima s cilindricnom glavom prema DIN974-1.

Tehnicki opis

Tolerancija dr3ke hé
Posmak f u €eliku < 900 N/mm* 0,05 mm/okr
Nazivni & D¢ 3,4mm
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@ drske D,

Duljina zZlijeba za odvodenje L.
Tolerancija nazivhog @
Standard

Broj ostrica Z

Ukupna duljina L

preporu¢ena maksimalna dubina busenja L,
Prevlaka

Rezni materijal

izvedba

Kut vrha

Drdka

Primjena busilice

Primjena busilice

Primjena busilice

Unutarnje hladenje

Pilot busilica potrebna
Polustandardno

Prsten u boji

Vrsta proizvoda

6 mm
20 mm
m7
Norma proizvodaca
2
62 mm
14,9 mm
TiAIN
VHM
3xD
180 stupanj
DIN 6535 HA s h6
uvjetovan izboc¢enoscu
uvjetovano koso busenje
uvjetovano poprec¢no busenje
da, s 25 bara
da, pilot busilica
da
zeleno

Spiralno svrdlo

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
Celik < 500 N/mm? prikladno 85 m/min P
Celik < 750 N/mm? prikladno 75 m/min P
Celik < 900 N/mm? prikladno 60 m/min P
Celik < 1100 N/mm? prikladno 50 m/min P
INOX < 900 N/mm? Sl TOEMO 45 m/min M
posebnim uvjetima
© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:49 2/3



List s podacima /b Hoffmann Group

GG(Q) prikladno 90 m/min K
Uni prikladno

mokro maksimalno prikladno

mokro minimalno prikladno

Zrak PI;I\:GdIIU

Usluge

Brusenje tip HB 129100 HB
Brusenje tip HE 129100 HE
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