List s podacima /b Hoffmann Group

VHM-HPC svrdlo DIN 6535 HA, TiAIN, @ DCh7:17,5mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 12311017,5
GTIN 4045197357946
Razred artikla 11E
Opis

Izvedba:

Poprecna rezna ostica s visokom tocnosti centriranja radi posebne geometrije i cvrste
jezgre.

Izuzetno velika preciznost poravnanja zahvaljuju¢i 4 vodece faze, koje stabiliziraju svrdlo i kod
ekstremnih dubinal

Ravne glavne ostrice sa zaobljenjem rubova i posebnim profilom Zlijebova proizvode kratke
odvojene cestice, i kod materijala koji inace imaju dulje odvojene Cestice.

Prednost:

Velika sigurnost procesa i povrsinska kvaliteta rupe.

Napomena:

Duljina spirale Lc =L, + 1,5 X De.

Oblici HB i HE isporucivi po istoj cijeni kao HA.

Oblik HB: naruciti s br. 123115.

Oblik HE: naruciti s br. 123110 + 129100 HE.

Tehnicki opis

Tolerancija drske hé
Duljina Zlijeba za odvodenije L. 210 mm
Nazivni @ D 17,5 mm
Posmak f u INOX-u < 900 N/mm’ 0,25 mm/okr
Broj oStrica Z 2
Tolerancija nazivhog & h7

@ drske D 18 mm
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Ukupna duljina L
Standard
preporu¢ena maksimalna dubina busenja L,
Prevlaka

Rezni materijal
izvedba

Kut vrha

Drska

Unutarnje hladenje
Strategija rezanja
Polustandardno
Prsten u boji

Vrsta proizvoda

262 mm
Norma proizvodaca
183,8 mm
TiAIN
VHM
10xD
135 stupanj
DIN 6535 HA s h6
da, s 25 bara
HPC
da
plavo

Spiralno svrdlo

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
et pomios o
Aluminij > 10% Si p"c’)':::::i'r‘:jsjr:t‘i’r:a 180 m/min N
Celik < 500 N/mm? prikladno 110 m/min P
Celik < 750 N/mm? prikladno 80 m/min P
Celik < 900 N/mm? prikladno 70 m/min P
INOX < 900 N/mm? prikladno 65 m/min M
INOX > 900 N/mm? prikladno 55 m/min M
Ti > 850 N/mm? prikladno 25 m/min S
mokro maksimalno prikladno
mokro minimalno prikladno
Usluge
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Brusenje tip HE 129100 HE
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