List s podacima /b Hoffmann Group

NC razvrtac H7, bez prevlake, Nazivni @ DC h8 (mm odn. cola): 6,35

[mm——— [ Ee—
Podaci za narudzbu
Broj narudzbe 162900 6,35
GTIN 4062406198190
Razred artikla 110
Opis
Izvedba:

NC strojna izvedba slicno DIN 212 s ravnim @ drske za standardizirani prihvat specijalno
za hidrauli¢ne drzace ili visoko precizne drzace s cahurom. Za vrhunsku koncentri¢nost i
sigurnost procesa. Nije potrebna upotreba specijalnih ¢ahura.

S dugackim Zljebovima i lijevom spiralom.

< @vel. 1,7 s tri zuba; = @ vel. 1,8 parni broj zuba i nejednaka podjela zuba. < @ vel. 3,7
obostrano s centriraju¢im vrhom; > @ vel. 3,8 obostrano sa centriraju¢im rupama.
Tolerancija kod proizvodnje razvrtaca u skladu s DIN1420 za H7 za toleranciju rupe.
Napomena:

RazvrtaCe u dimenzijama 1/100, pogledajte br. 162902,

Razvrtaci za promjer i dosjed prema navodu, pogledajte br. 162951

Primjena kod vrste busenja: kod prolazne rupe

Tolerancija: H7

Broj ostrica Z: 6

Tolerancija: H7

Duljina rezne ostrice L;: 28 mm

Duljina izboja L;: 64 mm

Ukupna duljina L: 101 mm

Broj ostrica Z: 6

@ drske D,: 6 mm

Tehnicki opis

Tolerancija drske h6
Duljina izboja L, 64 mm
Nazivni @ D¢ 6,35 mm
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Duljina rezne oStrice L, 28 mm

Broj oStrica Z 6

@ drske D, 6 mm
Tolerancija H7

Ukupna duljina L 101 mm
Posmak f u ¢eliku < 750 N/mm’ 0,1 mm/okr
preporuceni @ busenja u ¢eliku < 750 N/mm? 6,2 mm
Prevlaka bez prevlake
Rezni materijal HSS E
Standard Standard proizvodaca
Unutarnje hladenje ne

Drska DIN 1835 A
Primjena kod vrste busenja kod prolazne rupe
Prsten u boji zeleno

Vrsta proizvoda Phillips vijcani nastavak

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
Aluminij prikladno 20 m/min N
ﬁ(ljt;;nr:;{(g;ratklh prikladno 20 m/min N
Celik < 500 N/mm? prikladno 15 m/min P
Celik < 750 N/mm? prikladno 10 m/min P
Celik < 900 N/mm? prikladno 7 m/min P
Celik < 1100 N/mm? prikladno 5 m/min P
Celik < 1400 N/mm? prlklad.no >amou 4 m/min P
posebnim uvjetima
INOX < 900 N/mm? prikladno 5 m/min M
INOX > 900 N/mm> prikladno samo u 5 m/min M

posebnim uvjetima
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prikladno samo u

Ti > 850 N/mm? ) I 5 m/min S
posebnim uvjetima

GG(G) BB IO U 5 m/min K
posebnim uvjetima

CuZn prlklad.no sarnc? " 13 m/min N
posebnim uvjetima

Uni prikladno

Ulje prikladno

mokro maksimalno prikladno

Pribor

BruSenje tip LABEL 129100 LABEL

NC razvrta¢ H7 Nazivni @ DC h8 (mm odn. cola) 1/4 162900 1/4
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