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A7STAHLWILLE )"
Momentni kljuc QuickSelect sa zastitom od promjene postavki, bez nasadnog
alata, maks. stezni moment: 200Nm

.
Podaci za narudzbu
Broj narudzbe 657099 200
GTIN 4018754269464
Razred artikla 63A
Opis
Izvedba:

Stabilan, kompaktan momentni kljuc s jednim krakom, unaprijed se namjesta putem skale i
automatski preskoci. To¢nost se zadrzava i nakon nekoliko tisu¢a postupaka stezanja, bududi
da je za sve potrosne dijelove koristen kvalitetan materijal, a dijelovi se tijekom rada vrlo kratko
opterecuju. Kuciste i rucka od ¢vrste pravokutne cijevi. Skale se mogu dodatno namjestati.
Pritezanje ulijevo vrsi se putem uti¢nog alata.

Bez uti¢nog alata (osnovni model); odgovarajudi uti¢ni alati br. 657582 — 657950.

Mjerne jedinice: Nm, Ibfft.

Prednost:

Mogu¢nost podesavanja unaprijed prema skali. Promjena podesenih postavki moze se izbjedi
skidanjem gumba za podesavanje. Klju¢ se moze pomocu isporu¢enog sigurnosnog vijka i
naljepnice zastiti od manipulacija.

Funkcija:

Nakon postizanja namjestenog momenta klju¢ automatski preskace (Cujno i osjetno) i zatim je
odmah opet spreman za rad.

Upotreba:

Buduci da se okretni moment moze promijeniti vrlo brzo, idealan je za popravke i male serije.
Standard:

Geprft nach DIN EN 1SO 6789.

Podaci:

Legenda za nacrt i formulu:

l, = duljina rucke bez uti¢nog alata

|, = poravnati priklju¢ni razmak na momentnom kljucu

l; = duljina rucke ukljucujuci tvornicki kalibrirani priklju¢ni razmak

|, = razmak uti¢nog alata

L = ukupna duljina alata

T, = okretni moment koji je potrebno postaviti

T, = propisani okretni moment

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 21:50 1/3



List s podacima

/% Hoffmann Group

Napomena:

Zajamcena preciznost mjerenja okretnog momenta vrsi se od kalibriranog podrucja okretnog

momenta u skladu s DIN EN ISO 6789.

Tehnicki opis

Mogucnost zamjene alata

Tocnost mjerenja momenta

Tezina

Smjer momenta

Prihvat za nasadni alat

maskimalan okretni moment
Podjela na skali 1 podjelna crtica =
Prikaz

Podru¢je okretnog momenta
Podru¢je okretnog momenta
Duljina poluge bez uti¢nog alata [l;]
Mjerni postupak

Priklju¢ak

Ocitavanje

Ocitavanje

Princip aktiviranja

Podesavanje vrijednosti aktiviranja
Standard

Postavljeni razmak na momentnom kljucu [l,]
Ukupna duljina L

Podesavanje vrijednosti aktiviranja
Duljina poluge ukljucujuci kalibar tvornicke kalibracije [l;]
Odziv

Kalibriranje

Zapisnik o ispitivanju

Uticni alat
+3 %

1264 g
Pritezanje udesno i ulijevo
14x18 mm
200 Nm
1 Nm
analogno
40-200 Nm
30 - 150 Ibfft
424 mm
Zakretni moment
za uti¢ne alate (Cetverokutni prihvat)
Nm
Ibfft
mehanicka aktivacija kratke putanje
namjestivi
DIN EN ISO 6789
25 mm
467 mm
sa skalom za namjestanje
449 mm
aktivirajuci
01

Ispitni protokol proizvodaca
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Protokoliranje podataka

Mjerna tehnika

Aktivacijska signalizacija
Aktivacijska signalizacija

Serija

Funkcija presavijanja

Slipper funkcija
QuickRelease/funkcija brze zamjene
Spora kazaljka

Vrsta proizvoda

/% Hoffmann Group

ne
mehanicko
akusti¢no

hapticko

MANOSKOP® 730Fix

ne

ne

ne

ne

Momentni klju¢

Usluge

KalibriranjeMomentni klju¢ maks. stezni moment 400 Nm

DAKKS kalibriranjeMomentni klju¢ maks. stezni moment
1000 Nm

020010 400

020020 1000

Pribor

Uti¢na racna tip-4-kut pogon 2-3/4 col

Uti¢na racna Pogonski ¢etverokut 2-1/2 col

Uti¢na racnas izbaciva¢em tip-4-kut pogon 2-1/2 col
Dvosmjerna uti¢na rac¢na tip-4-kut pogon 2-1/2 col
Dvosmijerna uti¢na rac¢na tip-4-kut pogon 2-3/4 col
Cetverokutni uti¢ni alat tip-4-kut pogon 2-1/2 col
Cetverokutni uti¢ni alat tip-4-kut pogon 2-3/4 col

Dvosmijerna uti¢na racnas izbacivacem QuickRelease tip-4-
kut pogon 2-1/2 col

Uti¢na racna tip-4-kut pogon 2-1/2 col
Dvosmjerna uti¢na rac¢na tip-4-kut pogon 2-1/2 col

Dvosmijerna uti¢na rac¢na tip-4-kut pogon 2-3/4HD col

657630 2-3/4
657620 2-1/2
657580 2-1/2
657600 2-1/2
657600 2-3/4
657700 2-1/2
657700 2-3/4

657590 2-1/2

657630 2-1/2
657582 2-1/2

657600 2-3/4HD
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