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GARANT Master Alu VHM vretenasto glodalo TPC, DLC, @ h6 DC: 12mm

RS =

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 20311312
GTIN 4062406245788
Razred artikla 11X
Opis

lzvedba:

Glodalo koncipirano specijalno za primjenu kod TPC-a. Optimizirana otpornost na lom kod
savijanja zbog primjene ultrafinih granulacijskih supstrata. Lomaci 1xD za kontrolirani lom
odvojenih ¢estica.<br>Balansirano za najvecu sigurnost procesa i postedu stroja pri visokim
brojevima okretaja.

Upotreba:

Posebno za glodanje aluminija i nezeljeznih metala.

Napomena:

hnaes: Vrijednosti navedene u tablici predstavljaju maksimalne vrijednosti.

a€nas = 0,15xD za TPC obradu.

Tehnicki opis

@ reza D¢ 12 mm
Kvaliteta centriranja s drSkom G25sHB

Debljina steznog sredstva h,.,, za TPC glodanje u

aluminiju, kratkih ulomaka DR i
Duljina izboja L, uklju¢. oslobadanje 45 mm
Duljina rezne oStrice L, 36 mm
Smjer ispostave vodoravno i koso
Drdka DIN 6535 HB s h6
Kut spirale 38 stupanj
Ukupna duljina L 93 mm
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Oslobadanje @ D,
Oblik drske

Broj zubi Z

@ drske D,

Tolerancija nazivhog &
Radijus celar,

Serija

Prevlaka

Rezni materijal
Standard

Tip

Podjela ostrica

Sirina zahvata a. kod glodanja
Unutarnje hladenje
Strategija rezanja
Prsten u boji

Vrsta proizvoda

11T mm

HB

12 mm
hé
0,1 mm
Master Alu
DLC
VHM
Norma proizvodaca
w
Nejednak
0,15xD
ne
TPC
Zzuta

Kutna glodaca glava

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
Aluminij prikladno 550 m/min N
ﬁ(ljl:;nr::jf(;l;ratkih prikladno 500 m/min N
Aluminij > 10% Si prikladno 450 m/min N
PMMA akril prikladno 200 m/min N
PE-HD prikladno 160 m/min N
PA 66 prikladno 200 m/min N
PEEK prikladno 150 m/min N
PF 31 prikladno 130 m/min N
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PVDF GF20 prikladno 180 m/min N
POM GF25 prikladno 160 m/min N
PA 66 GF30 prikladno 150 m/min N
PEEK GF30 prikladno 130 m/min N
PTFE CF25 prikladno 160 m/min N
oonbandic | wdomner  sommn 6
Cu prikladno 160 m/min

CuZn prikladno 200 m/min

mokro maksimalno prikladno

prikladno samo u

mokro minimalno . ..
posebnim uvjetima

suho prikladno

Zrak prikladno
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