List s podacima /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM visokoucinkoviti razvrtac HPC prolazna rupa,
TiAIN, nazivni @ DC: 8mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 164420 8
GTIN 4062406284206
Razred artikla 10P
Opis

Izvedba:

Univerzalni HPC-razvrtaci najnovije generacije. Ekstra kratke oStrice za povisene rezne
vrijednosti. Optimizirana strategija hladenja radijalnim izlazom rashladnog sredstva uz
usmjerenje izravno prema ostrici. Beskompromisna upotreba kod celika i nehrdajuceg celika.
Pouzdana obrada ¢vrstih €eli¢nih materijala do 60 HRC. Izvedba prikladna za NC s ravhim &
drske za standardizirani prihvat osobito u hidrauli¢nim drzacima ili vrlo preciznim drza¢ima s
c¢ahurom.

Maksimalna koncentri¢nost i pouzdanost procesa zahvaljujuci nejednakoj podijeli.

Podaci o toleranciji:

Moze se konfigurirati: razvrtaci zavrsno bruseni prema vasim potrebama.

H7: Izvedba za toleranciju provrta H7.

0/0,005 mm: Proizvodna tolerancija ili tolerancija rezanja nominalnog @ D..

Upotreba:

Posebne izvedba za busenje prolaznih rupa.

Tehnicki opis

@ drske D, 8 mm
Tolerancija po mijeri, bez prevlake
Posmak f u €eliku < 1100 N/mm? 1,2 mm/okr
Serija Master Steel
Ukupna duljina L 100 mm
Duljina rezne ostrice L, 10 mm
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Broj ostrica Z 6

Duljina izboja L, 64 mm
Nazivni @ Dc 8 mm
J-podrucje 7,701 -8,2 mm
Posmak f u INOX-u < 900 N/mm?® 0,3 mm/okr
Mjera za razvrtanje u @ 0,1 mm
Prevlaka TiAIN

Rezni materijal VHM
Standard Standard proizvodaca
Unutarnje hladenje da, s 25 bara
Drska DIN 6535 HA s h6
Strategija rezanja HPC
Primjena kod vrste busenja kod prolazne rupe
Prsten u boji zeleno

Vrsta proizvoda Phillips vijcani nastavak

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
Celik < 500 N/mm’ pzrs"(;:c?r(\jil::\?jzsi);a 180 m/min p
Celik < 750 N/mm? prikladno 180 m/min P
Celik < 900 N/mm? prikladno 180 m/min P
Celik < 1100 N/mm? prikladno 150 m/min P
Celik < 1400 N/mm? prikladno 100 m/min P
Celik < 55 HRC prikladno 12 m/min H
Celik < 60 HRC p‘;‘:';{fﬂrr:’:sj”’e‘t‘i’;a 8 m/min H
INOX < 900 N/mm? prikladno 50 m/min M
INOX > 900 N/mm? prikladno 30 m/min M
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GG

GGG

Uni

mokro maksimalno

mokro minimalno

prikladno
prikladno
prikladno
prikladno
prikladno

110 m/min

90 m/min
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