List s podacima /b Hoffmann Group

VHM stepenasto svrdlo za osnovnu rupu 90°, TiAIN, za navoj: M16F

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 125050 M16F
GTIN 4045197265609
Razred artikla 11E
Opis

lzvedba:

Visoka stabilnost — duljina stupnja prema DIN 8378. Egzaktno poravnanje zahvaljujuci uskoj
koncentri¢nosti izmedu @ busenja i kosine.

Upotreba:

Narocito prikladno za NC strojeve i automate. Za busenje osnovnih rupa u skladu s DIN336,
List 1, s kosinom od 90°. Zbog toga sljedeci ureznik ne urezuje uz ostri brid rupe.<br>Veli¢ine F:
Osnovne rupe za sljedece uvaljivac¢e navoja.

Tehnicki opis

za navoj M16F
@ 2. Stupanj s fazom h8 18 mm
Duljina Zlijeba za odvodenje L. 73 mm
Posmak f u ¢eliku < 1100 N/mm? 0,18 mm/okr
@ 1. Stupanj s fazom h8 15,1 mm
@ drske D, 18 mm
Ukupna duljina L 123 mm
Broj zubi Z 2
Unutarnje hladenje ne
Visina stepenice 1. stepenica 38,5mm
Prevlaka TiAIN
Rezni materijal VHM
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Standard

Tip

Tolerancija nazivhog @
Kut vrha

Drska

Kutnik za upustanje
Tolerancija drske

Prsten u boji

Primjena kod vrste busenja

Vrsta proizvoda

DIN 8378
N
h8
140 stupanj
DIN 6535 HA
90 stupanj
hé
nema
za slijepe i prolazne rupe

Stupnjevano svrdlo

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod

o pomes g
Q(Ijt:(r)nr:]r;i{(g;ratkih prikladno 180 m/min N
Aluminij > 10% Si prikladno 180 m/min N
Celik < 500 N/mm? prikladno 90 m/min P
Celik < 750 N/mm? prikladno 90 m/min P
Celik < 900 N/mm? prikladno 90 m/min P
Celik < 1100 N/mm? prikladno 60 m/min P
Celik < 1400 N/mm? prikladno 35 m/min P
INOX < 900 N/mm? prikladno 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? prikladno 30 m/min M

Ti > 850 N/mm? prikladno 25 m/min S
oo oK
CuZn prikladno 180 m/min N
Uni prikladno

© Hoffmann GmbH Qualititswerkzeuge 03.04.2024 21:40 2/3



List s podacima /b Hoffmann Group

mokro maksimalno prikladno

prikladno samo u

suho X -
posebnim uvjetima
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