List s podacima /b Hoffmann Group

VHM glodalo s buse¢im vrhom, vlacni rez srednje, bez prevlake, @ h10 DC:
4mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 2094354
GTIN 4045197477736
Razred artikla 11X
Opis

Izvedba:

Visokoucinkovito ozubljenje i 135° buseci vrh za ekonomi¢nu obradu vlaknima ojacanih
kompozita. Za glodanje utora u podrucju grube obrade.

Desna spirala, vla¢ni rez za normalnu primjenu.

Velic¢ina 5M, 6M, 8M: vrlo dugacka izvedba.

Tehnicki opis

& reza D¢ 4 mm
Posmak f za obodno glodanje u POM, GF25 0,1 mm/okr
Broj zubi Z 2
Posmak f za obodno glodanje u PEEK CF30 0,07 mm/okr
@ drske D, 4 mm
Duljina rezne ostrice L, 16 mm
Ukupna duljina L 50 mm
Prevlaka bez prevlake
Stupanj finoc¢e ozubljenja srednje
Rezni materijal VHM
Standard Standard proizvodaca
Profil glodanja krizno ozubljen
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List s podacima

Tip

Tolerancija nazivhog &
Smjer ispostave

Kut vrha

Sirina zahvata a. kod glodanja

/% Hoffmann Group

W
h10

vodoravno, koso i okomito

135 stupanj

0,5xD kod trimanja

Drska DIN 6535 HA
Unutarnje hladenje ne
Prsten u boji Zuto
Tolerancija drske h6
Vrsta proizvoda Usmijerivac
Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
PVDF GF20 prikladno 120 m/min N
POM GF25 prikladno 120 m/min N
PA 66 GF30 prikladno 100 m/min N
PEEK GF30 prikladno 100 m/min N
PTFE CF25 prikladno 120 m/min N
PEEK CF30 prikladno 110 m/min N
plsdosmrer  dommn 6
poanes  mommn
mokro maksimalno prikladno
suho prikladno
Zrak prikladno
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