List s podacima /b Hoffmann Group

Spiralno svrdlo sa stepenastim vrhom HSS-E INOX, bez prevlake, @ DC h8:
9mm

B 2 o T T O —
Podaci za narudzbu
Broj narudzbe 114008 9
GTIN 4062406877170
Razred artikla 11Q
Opis
lzvedba:

Faze su nitrirane. Vrlo stabilno i otporno zahvaljuju¢i poveéanom promjeru jezgre. Profilno

bruseno, s velikom to¢nosc¢u kruznog toka. Precizno brusen vrh. Drika s 3 dodatne stezne plohe

za upotrebu sa steznom glavom s 3 Celjusti.

- Idealno za izradu preciznih provrta u limu, cijevima i profilima.

- Pouzdano urezivanje bez centriranja ili srediSnjeg probijanja - cak i na zakrivljenim
povrsSinama - zahvaljujudi inovativnom brusenju vrha.

- Koso busenje moguce je bez problema nakon sto prvi stupanj vrha svrdla prodre u
materijal.

- BuSenje uz znatno manje napora nego kod uobicajenih DIN338 HSS svrdla — do
promjera od 13 mm izravno u akumulatorskoj busilici-odvijacu.

- Stabilno i sigurno pozicioniranje u steznu glavu s 3 celjusti.

- Univerzalna upotreba kod Sirokog raspona materijala ukljucujudi plastiku, drvo i akril
bez kidanja ili cijepanja.

- Nema zveckanja, niti zaglavljivanja svrdla - ¢ak i kod materijala tankih stijenki.

- Glatki izlaz svrdla.

- ldealno za busenje klinova i zakovica.

Uz posebnu geometriju ruba za rezanje i za koristenje u nehrdajucim celicima.

Preporuka:

Maksimalna dubina busenja:<br>L,=L.- 1,5 X D..

Tehnicki opis

Ukupna duljina L 125 mm
Kut vrha 118 stupanj
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Duljina Zlijeba za odvodenije L.

@ drske D,

Posmak f u ¢eliku < 750 N/mm?

Tolerancija nazivhog @

Standard
Broj ostrica Z

Nazivni @ D¢

preporuc¢ena maksimalna dubina busenja L,

Drika

Prevlaka

Rezni materijal

Tip

Unutarnje hladenje
Prsten u boji

Vrsta proizvoda

81 mm
9 mm
0,16 mm/okr
h8
DIN 338
2
9 mm
67,5mm
Spiralno svrdlo s 3 stezne povrsine
bez prevlake
HSS E
INOX
ne
plavo

Spiralno svrdlo

Podaci korisnika

Aluminij, plasti¢ni
materijali

Aluminij (kratkih
odlomaka)

Aluminij > 10% Si

Celik < 500 N/mm?
Celik < 750 N/mm?
Celik < 900 N/mm?

Celik < 1100 N/mm?

INOX < 900 N/mm?

Prikladno za

prikladno samo u
posebnim uvjetima

prikladno samo u
posebnim uvjetima

prikladno samo u
posebnim uvjetima

prikladno
prikladno
prikladno

prikladno samo u
posebnim uvjetima

prikladno

V. ISO kod
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INOX > 900 N/mm? prikladno
GG(G) prikladno 30 m/min K
CuZn prikladno
Ulje prikladno
mokro maksimalno prikladno
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