List s podacima /b Hoffmann Group

GARANT Master Alu VHM vretenasto glodalo HPC, bez previake, @ h6 DC:
10mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 20321310
GTIN 4067263100324
Razred artikla 11X
Opis

Izvedba:

Za finu zavr$nu obradu. Geometrija oStrica optimizirana za uske postavke i izvrsne povrsine.
Visoka vlastita stabilnosti miran rad zahvaljuju¢i neravhomjernoj raspodijeli.

Upotreba:

Za obodno glodanje kao zavrSnu obradu.

Napomena:

Optimalni proizvodni rezultati u kombinaciji s GARANT HiRunER preciznom steznom glavom
za ER ¢ahure, GARANT Master Chuck hidraulickom steznom glavom i steznom glavom za tesku
obradu.

Tehnicki opis

Tolerancija nazivhog & h6

@ reza D¢ 10 mm
Smjer ispostave vodoravno
Duljina izboja L, uklju¢. oslobadanje 36 mm
@ drske D, 10 mm
Kut spirale 40 stupanj
Broj zubi Z 7
zgfg:s::;za obodno glodanje u aluminiju, kratkih 0,035 mm
Ukupna duljina L 80 mm
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Kut sko3enih rubova

Drska

Kvaliteta centriranja s drskom
Duljina rezne ostrice L,
Oslobadanje @ D,

Serija

Prevlaka

Rezni materijal

Standard

Tip

Svojstvo kuta spirale

Podjela ostrica

Primjena glodala

Sirina zahvata a. kod glodanja
Unutarnje hladenje
Strategija rezanja

Prsten u boji

Vrsta proizvoda

90 stupanj
DIN 6535 HA, h6
G25sHA
32 mm
9,5 mm
Master Alu
bez prevlake
VHM
Tvorni¢ka norma
w
nejednako
nejednako
Mono glodanje to¢nosti 90°
0,025xD kod obodnog glodanja
ne
HPC
zuto

Kutna glodaca glava

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
ﬁ\l:trz:ir;gl,iplastlcm prikladno 380 m/min N
Q(Ij'“ll(r)nr:;If(g;ratklh prikladno 360 m/min N
Aluminij > 10% Si prikladno samo u 320 m/min N
posebnim uvjetima
PMMA akril prikladno 260 m/min N
PE-HD prikladno 220 m/min
PA 66 prikladno 250 m/min
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PEEK prikladno 220 m/min
PF 31 prikladno 200 m/min
prikladno samo u .
Cu posebnim uvjetima UE® my il N
CuZn prikladno 220 m/min N
mokro maksimalno prikladno
mokro minimalno prikladno
ZIG:\ pl;:\:adllu
Usluge
Brusenje tip HB 129100 HB
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