VHM-HPC svrdlo za duboke rupe DIN 6535 HA16xD, DLC, @ DC h7: 4,7mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 123588 4,7
GTIN 4067263117483
Razred artikla 11E
Opis

Izvedba:

Spiralno svrdlo sa 6 vodecih faza i unutarnjim rashladnim kanalima. Visokoucinsko svrdlo

za duboke rupe nove generacije u podru¢ju HPC-a. S kutom vrha od 135° i posebnom
tolerancijom ostrice h7 za optimalno busenje dubokih rupa. Velika ravnost i cilindri¢nost
rupa.

Napomena:

Duljina spirale Lc =L, + 1,5 X D.

Za procesno sigurnu primjenu svrdla za duboke rupe 16xD obvezno je prethodno centriranje s
br. 121068 — 121121 ili pilot rupa 4xD busena pilot svrdlom br. 122606. Za busenje dubokih rupa
od 20xD obvezna je pilot rupa na maksimalnoj dubini busenja busena pilot svrdlom br. 122606.
Izrada pilot rupe povecava pouzdanost postupka. Pogledajte i str. 140/141.

Tehnicki opis

Duljina zZlijeba za odvodenje L. 90 mm
Ukupna duljina L 130 mm
Standard Tvornic¢ka norma
Posmak f u aluminiju, kratkih odlomaka 0,22 mm/okr
Tolerancija nazivhog & h7
Nazivni @ D¢ 4,7 mm
preporu¢ena maksimalna dubina busenja L, 82,9 mm

@ drske D, 6 mm

Broj ostrica Z 2
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Prevlaka

Rezni materijal
izvedba

Kut vrha

Drska

Unutarnje hladenje

Strategija rezanja

Pilot busilica potrebna

Prsten u boji

Vrsta proizvoda

135 stupanj
DIN 6535 HA s hé
da, s 40 bara

da, pilot busilica

Spiralno svrdlo

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod

Aluminij prikladno 160 m/min N
g(ljt:(r)nr:]r;if(g;ratkih prikladno 190 m/min N
Aluminij > 10% Si prikladno 140 m/min N
PMMA akril prikladno 150 m/min N
PEEK prikladno 120 m/min N
PVDF GF20 prikladno 90 m/min N
PA 66 GF30 prikladno 80 m/min N
PEEK GF30 prikladno 70 m/min N
PTFE CF25 prikladno 80 m/min N
Cu prikladno 90 m/min N
CuZn prikladno 115 m/min N
GFK prikladno 80 m/min N
CFK prikladno 80 m/min N
mokro maksimalno prikladno

mokro minimalno prikladno
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List s podacima
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