List s podacima

/% Hoffmann Group

VHM HPC mikro svrdo, TiAIN, @ DC +0,004: 0,8mm
g ———————————

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe
GTIN

Razred artikla

1212200,8
4045197264312
11E

Opis

lzvedba:

Visokoucinkovita minijaturna svrdla svrlo dugackim zljebovima.<br>@ drike 3 h6 za
termoskupljajuci prihvat.<br>lzvrsna koncentri¢nost te precizno bruseno za<br>primjenu HPC-
a kod obrade celika.<br>Tolerancija: Nazivni promjer & + 0,004 mm.

Napomena:
Duljina spirale Lc=L, + 1,5 X De.

Tehnicki opis

Broj oStrica Z 2
Nazivni @ D¢ 0,8 mm
Posmak f u ¢eliku < 1100 N/mm? 0,02 mm/okr
Duljina Zlijeba za odvodenje L. 10,5 mm
Tolerancija drske hé
Tolerancija nazivhog & 0/0,004
@ drske D 3 mm
Ukupna duljina L 38 mm

Standard Norma proizvodaca
preporu¢ena maksimalna dubina busenja L, 9,3 mm
Prevlaka TiAIN

Rezni materijal VHM
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Tip N

Kut vrha 130 stupanj
Drska Cilindri¢na drska s h6
Unutarnje hladenje ne
Strategija rezanja HPC
Polustandardno da

Prsten u boji nema

Vrsta proizvoda Spiralno svrdlo

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
Aluml.rfu,.plastlcnl prlklad.no samo u 200 m/min N
materijali posebnim uvjetima
Aluminij (kratkdh prikladno 140 m/min N
odlomaka)

prikladno samo u

Aluminij > 10% Si . _— 140 m/min N
posebnim uvjetima
Celik < 500 N/mm? prikladno 70 m/min P
Celik < 750 N/mm? prikladno 70 m/min P
Celik < 900 N/mm? prikladno 70 m/min P
Celik < 1100 N/mm? prikladno 55 m/min P
Celik < 1400 N/mm? prikladno 35 m/min P
Celik < 55 HRC prikladno samo u 25 m/min H
posebnim uvjetima
INOX < 900 N/mm? prikladno 35 m/min M
INOX > 900 N/mm? prikladno 30 m/min M
Ti > 850 N/mm? prikladno 20 m/min S
GG(G) prikladno 90 m/min K
CuZn prikladno 140 m/min N
Uni prikladno
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mokro maksimalno prikladno

prikladno samo u

suho X -
posebnim uvjetima
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