List s podacima /b Hoffmann Group

Spiralno svrdlo dugacko HSS/E N, bez previake, @ DC h8: 2,1Tmm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 116065 2,1
GTIN 4045197269782
Razred artikla 11B
Opis

Izvedba:

Profilno bruseno. Debljina i povecanje jezgre su standardni. Povrsina svijetlo brusena.
Sa Siljkom u obliku AC od 2 mm.

Prednost:

Za duboko busenje ili upotrebu s vodilicama za busenje.

Za Celike velike vla¢ne ¢vrstoce, takoder i TOOLOX materijale.

Preporuka:

Maksimalna dubina busenja:

L,=Lc-1,5%De.

Napomena:

Odgovarajuca NC svrdla za predbusenje br. 112103,112110i 112160 s vthom pod kutom od
120° radi vece sigurnosti postupka

Tehnicki opis

Broj oStrica Z 2
Posmak f u ¢eliku < 1100 N/mm? 0,02 mm/okr
Nazivni @ D 2,1 mm
Duljina Zlijeba za odvodenije L. 56 mm
Tolerancija nazivhog @ h8

@ drske D, 2,1 mm
Ukupna duljina L 85 mm
Standard DIN 340
preporu¢ena maksimalna dubina busenja L, 52,9 mm
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Kut vrha

Drska

Prevlaka

Rezni materijal

Tip

Kut spirale
Unutarnje hladenje
Prsten u boji

Vrsta proizvoda

118 stupanj
Cilindri¢na drska
bez prevlake
HSS E
N
35-40 stupanj
ne
crveno

Spiralno svrdlo

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
Celik < 750 N/mm? prikladno 30 m/min P
Celik < 900 N/mm? prikladno 25 m/min P
Celik < 1100 N/mm? prikladno 10 m/min P
Celik < 1400 N/mm? prikladno 8 m/min P
TOOLOX 33 prikladno 8 m/min H
TOOLOX 44 prikladno 5 m/min H
INOX < 900 N/mm? P EETDEO U 12 m/min M
posebnim uvjetima
INOX > 900 N/mm? UL 8 m/min M
posebnim uvjetima
Cuzn prikladno samo u 80 m/min N
posebnim uvjetima
Ulje prikladno
mokro maksimalno prikladno
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