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Nastavak za izradu utora bez tolerancije P9, TiN, za Sirinu utora m: 18mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 29037018
GTIN 4045197881649
Razred artikla 29L
Opis

Izvedba:

STiN prevlakom.

Prikladno za naknadno brusenje.

Upotreba:

Za izradu utora prema DIN 6885, DIN 138 i tvorni¢ckim normama.

Za Sirinu utora s tolerancijom JS9 upotrijebite umetke za rezanje s tolerancijom H7.
Napomena:

- Posebne velicine (Sirine utora) dostupne na upit.

- Detaljne smjernice za upotrebu mozete pronaci u nasoj aplikaciji za ToolScout.
Od sirine utora 16 mm nadalje obvezno su potrebna dva prolaza. Prvi prolaz treba biti cca
polovice Sirine utora (npr. 10 mm kod Sirine utora od 18 mm).

Tehnicki opis

Debljina ostrice b 18 mm
za Sirinu utoram 18 mm
Sirina odtrice w 17,982 mm
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Dubina utora't
Rezni materijal
Prevlaka

za precizan dosjed

Vrsta proizvoda

9 mm

HSS
TiN
P9

Alat za oblikovanje utora i profila

Podaci korisnika

Aluminij, plasti¢ni
materijali

Aluminij (kratkih
odlomaka)

Aluminij > 10% Si
Celik < 500 N/mm?
Celik < 750 N/mm?
Celik < 900 N/mm?
Celik < 1100 N/mm?

Celik < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?

INOX > 900 N/mm?

Ti > 850 N/mm?

GG(Q)
CuZn

Grafit, GFK, CFK

Ulje

mokro maksimalno

Prikladno za

prikladno

prikladno

prikladno
prikladno
prikladno
prikladno
prikladno

prikladno samo u
posebnim uvjetima

prikladno

prikladno samo u
posebnim uvjetima

prikladno samo u
posebnim uvjetima

prikladno
prikladno

prikladno samo u
posebnim uvjetima

prikladno
prikladno

ISO kod
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