List s podacima /b Hoffmann Group

Alat za glatko valjanje G, MK2, @ D: 6mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 2915596
GTIN 4060491000732
Razred artikla 29F
Opis

lzvedba:

Za koristenje na CNC i konvencionalnim tokarilicama, glodalicama i busilicama.

Bezstupanjsko namjestanje u um (podrucje podesavanja od -0,05 do +0,1 mm).

Prednost:

Posebno za serijsku proizvodnju. Maksimalna produktivnost postiZze se pomicanjem

unaprijed od 0,05 mm do 0,3 mm po roli.

Kvaliteta povrSine mogucajedoR, < 1 um.

Automatsko otpustanje osiguraca alata sprjecava ostecenja glatke povrsine.

Upotreba:

- Za mehanicko oplemenjivanje povrsine.

- Za obradu svih metalnih materijala do vlaéne évrstoée od 1400 N/mm’ i tvrdoée do 45
HRC.

- Obrada kod kretanja udesno

- Do razreda tolerancije IT8.

- Za provrte do @ 49 mm.

Napomena:

Mogucnost isporuke od @ 10 mm, opcionalno s unutarnjim hladenjem.

Tehnicki opis

Podrucje podesavanja -0,05/+0,1 mm
Broj valjaka 3

@ drske D, 35mm
Nazivni @ D 6 mm
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Korisna duljina Ly

50 mm
Duljina izboja L, 128 mm
Prihvat drske tip MK2

Vrsta proizvoda Valjak za ravnanje
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