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GARANT Master Steel kutna glodaca glava, skosenje 45°, HB730, @ D h10:
12mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 21024512
GTIN 4045197891297
Razred artikla 21M
Opis

Napomena:

Orijentacijske vrijednosti primjene za a, na. < 0,5%D.

Tehnicki opis

Ostrice @ D 12 mm
Duljina skosenja pod 45° 0,24 mm
Duljina glave | 16 mm
Posmak f, za obodno glodanje u ¢eliku < 900 N/mm? 0,09 mm
Posmak f, za kopirno glodanje u &eliku < 900 N/mm? 0,07 mm
Duljina rezne ostrice L, 9 mm
Veli¢ina prihvata 12 mm
Kut skoSenih rubova 45 stupanj
Broj oStrica Z 4
Serija Master Steel
Vrsta HB730
Rezni materijal VHM
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Standard

Tip

Kut spirale

Smjer ispostave

Sirina zahvata ae kod glodanja
Sirina zahvata ae kod glodanja
Strategija rezanja

Unutarnje hladenje
odgovarajudi prihvat

Vrsta proizvoda

Tvorni¢ka norma

N
38 stupanj
vodoravno, koso i okomito
Dubina reza punog Zlijeba 1xD mm
0,3xD kod trimanja mm
HPC

ne

GARANT TopCut

Umetak za rezanje za glodanje

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
Celik < 500 N/mm? prikladno 210 m/min P
Celik < 750 N/mm? prikladno 170 m/min P
Celik < 900 N/mm? prikladno 150 m/min P
Celik < 1100 N/mm? prikladno 130 m/min P
Celik < 1400 N/mm? prlklad.no >amou 110 m/min P
posebnim uvjetima
Celik < 55 HRC P EETDEO U 50 m/min H
posebnim uvjetima
Celik < 60 HRC prikladno samo u 40 m/min H
posebnim uvjetima
INOX < 900 N/mm? prikladno 80 m/min M
INOX > 900 N/mm? P EETDEO U 50 m/min M
posebnim uvjetima
Ti > 850 N/mm? prlklad.no >amo U 80 m/min S
posebnim uvjetima
GG(GQ) prikladno 160 m/min K
. prikladno samo u
Ulje X -
posebnim uvjetima
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mokro maksimalno prikladno

prikladno samo u

mokro minimalno . . L.
posebnim uvjetima

prikladno samo u
posebnim uvjetima

Zrak prikladno

suho
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