List s podacima /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel VHM zavrsno glodalo HPC, TiAIN, @ f8 DC: 10mm

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 20401510
GTIN 4045197954510
Razred artikla 11X
Opis

lzvedba:

Za finu obradu.<br>Posebna geometrija za optimalno odvodenje odvojenih ¢estica.<br>Visoka
vlastita stabilnost i miran rad zahvaljujuci neravhomjernoj podjeli.<br>Za obodno glodanje
kao zavrsnu obradu.

Prikladno za obradu titana i titanovih legura.

Napomena:

Dodatno brusenje moguc¢e od & Dc =6 mm.

Aemaks = 0,1XD

Tehnicki opis

Broj zubi Z 7
Smjer ispostave horizontalno
Kvaliteta centriranja s drSkom G25sHA
Drska DIN 6535 HA s h6
Posmak f, za obodno glodanje u ¢eliku < 900 N/mm? 0,081 mm
Kut spirale 45 stupanj
@ drske D, 10 mm

@ reza D 10 mm
Duljina rezne oStrice L, 30 mm
Ukupna duljina L 80 mm
Tolerancija nazivhog @ f8
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Kut skoSenih rubova 90 stupanj
Serija Master Steel
Prevlaka TiAIN

Rezni materijal VHM
Standard Standard proizvodaca
Tip N

Podjela ostrica nejednako
Sirina zahvata a, kod glodanja 0,1xD kod trimanja
Unutarnje hladenje ne
Strategija rezanja HPC

Prsten u boji zeleno

Vrsta proizvoda Kutna glodaca glava

Podaci korisnika

Prikladno za V. ISO kod
Celik < 500 N/mm? prikladno 360 m/min P
Celik < 750 N/mm? prikladno 340 m/min P
Celik < 900 N/mm? prikladno 300 m/min P
Celik < 1100 N/mm? prikladno 290 m/min P
Celik < 1400 N/mm? prikladno 200 m/min P
INOX < 900 N/mm? prikladno 130 m/min M
INOX > 900 N/mm? prikladno 120 m/min M
Ti > 850 N/mm? p%glé:;irr::\?jtt(i);a 100 m/min s
GG(G) prikladno 300 m/min K

prikladno samo u

mokro maksimalno . ..
posebnim uvjetima

prikladno samo u

mokro minimalno . o
posebnim uvjetima
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prikladno samo u

suho . -
posebnim uvjetima
ZIGII\ PI;:\:GdIIU
Usluge
Brusenje tip HB 129100 HB
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