List s podacima /b Hoffmann Group

VHM paraboli¢no glodalo, tupi konusni oblik a/2 = 63° PPC, DLC, @ f8 DC/ R2:
12/220mm

& —

Podaci za narudzbu

Broj narudzbe 207542 12/220
GTIN 4045197989109
Razred artikla 11X
Opis

Izvedba:

Visokoucinkovit alat za izrazito u¢inkovite radove ravnanja povrsina slobodnih oblika. Za
vrhunske kvalitete povrsine koje se postizu tijekom najkrace moguce obrade. Za koristenje na
modernim 5-osnim glodalicama s CAD / CAM podrskom.

Preporuka:

Za zavrsnu obradu preporuc¢amo dodatak od 0,05 do 0,2mm.

Napomena:

R, predstavlja efektivni polumjer alata.

Naknadno brusenje nije moguce!

Za bo¢nu obradu i konturno glodanje nepristupacnih mjesta.

Tehnicki opis

Ukupna duljina L 120 mm
Duljina rezne ostrice L, 3,5mm
zgir)nr::kf;za kopirno glodanje u aluminiju, kratkih 0,09 mm
@ reza D¢ 12 mm
Radijus rezne oStrice R, 2 mm
Kut spirale 30 stupanj
Efektivni radijus R, 220 mm
Broj zubi Z 5
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@ drske D, 12 mm
zgfgnrslgkf;za obodno glodanje u aluminiju, kratkih 0,07 mm
Prevlaka DLC
Rezni materijal VHM
Standard Tvorni¢ka norma
Tip N
Tolerancija nazivhog & f8
Smjer ispostave horizontalno
Sirina zahvata a, kod glodanja 0,05xD kod trimanja
Sirina zahvata a. kod glodanja 0,05xD kod kopirnih glodala
Drdka DIN 6535 HA s h6
Unutarnje hladenje ne
Strategija rezanja PPC
Prsten u boji zuto
Vrsta proizvoda Puno radijalno i kugli¢no glodalo
Podaci korisnika

Prikladno za V., ISO kod
AIumi.r?ij,.pIastiéni prikladno 330 m/min N
materijali
ﬁ(ljl:(r)nr:]r;if«(;;ratkih prikladno 300 m/min N
Aluminij > 10% Si prikladno 230 m/min N
mokro maksimalno prikladno

prikladno samo u

mokro minimalno . _
posebnim uvjetima

prikladno samo u

suho . _
posebnim uvjetima

Zrak prikladno
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Usluge

Brusenje tip HB 129100 HB
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