Adatlap /% Hoffmann Group

GARANT Master Tap INOX gépi menetfiiréo HSS-E-PM Form E 6HX, TiAIN, M:
M5

Rendelési adatok

Rendelés szama 135736 M5
GTIN 4062406081584
Arucikk kategoria 111
Leiras

Kivitel:

Nagyteljesitmény( menetfurd, kifejezetten rozsdamentes és savallé acélokhoz, valamint

Duplex anyagokhoz torténé folyamatbiztos felhasznalashoz kifejlesztve.

A forgacshornyok 45°-o0s csavarvonala elsésorban alakithatd, ausztenites CrNi acéloknal hat

kedvezden a forgacsképzddésre.

- HSS-E-PM szerszamanyag, a maximalis kopasallosag érdekében

- A legajabb generacids TiALN tobbrétegii bevonat

- Paraméterezett forgacstér geometria az optimalis forgacsképzodés és torzios merevség
érdekében

E alak (el6vagas: 1,5 - 2 menet).

Menetfajta: M

Szerszamanyag: HSS E PM

Szabvany: DIN 371

Tlrési osztaly: ISO 2X 6HX

Menetemelkedés: 0,8 mm

Teljes hosszL: 70 mm

Szar @ D;: 6 mm

Szar négyszog O: 4,9 mm

Magfurat @: 4,2 mm

Miiszaki leiras

Szar @ D, 6 mm
Forgacshornyok szama 3
Vagoéélek szama Z 3
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Menetemelkedés
Tdlrési osztaly
Menetfajta
Menet &
Szerszamanyag
Menetmélység
Szabvany
Magfurat @
Teljes hossz L
Szar négyszog O
Menetméret
Bevonat
Profilszog

Menet szabvany
Bekezd6 alak
Spiralszog

Szar

belsd hiités
Felhasznalas furattipusnal
Vagasirany

Menetszerszam fajtdja

0,8 mm
ISO 2X 6HX
M
5mm
HSS E PM
12,5 mm
DIN 371
4,2 mm
70 mm
4,9 mm
M5
TiAIN
60 fok
DIN 13
E
45 fok
Hengeres szér, h9-tel
nem
max. 3xD atmend furatnal
jobbos

Gépi menetfurd dinamikus
megmunkalashoz

Szines gy(rd kék
Sorozat Master Tap
Termék fajtaja Menetfuré
Felhasznalodi adatok

Felhasznalas V. ISO kéd
Alu (révid forgacsu) feltételesen alkalmas 28 m/min N
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Acél < 750 N/mm?
Acél < 900 N/mm?
Acél < 1100 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
Olaj

Nedvesen maximum

feltételesen alkalmas

feltételesen alkalmas

alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

23 m/min
23 m/min
12 m/min
11 m/min

9 m/min
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