Adatlap /% Hoffmann Group

Diabolo VHM-HPC furé hengeres szarral DIN 6535 HA, TiAIN, @ DCh7: 2,2 mm
GeSSss= -

Rendelési adatok

Rendelés szama 122651 2,2
GTIN 4062406088804
Arucikk kategéria 11E
Leiras

Kivitel:

Erés mag és specialis csuicskialakitas — ennek kovetkeztében preciz kozpontositasu keresztél.
A konvex f6 forgacsoloélek és a meghatarozott éllekerekités kovetkeztében a furé nagy
stabilitast és maximalis terhelhetéséget ér el.

Specialis tobbrétegii nanobevonat edzett acélok furdsahoz.

Ajanlas:

Maximalis furatmélység:

Forgacshorony hossz (Iasd a tablazatot), 1,5xnévleges & levonasaval.

Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron szallithato.

HB alak: a 122642 / 122652 szammal rendelje meg.

HE alak: a 122641 /122651 + 129100HE szammal rendelje meg.

Szabvany: DIN 6537

Tlrés névleges @: h7

Vagoéélek szama Z: 2

Tlrés névleges @: h7

Ajanlott Maximalis furatmélység L,: 17,9 mm

Teljes hossz L: 57 mm

Szar @ Dg: 4 mm

El6tolas f acélban, < 60 HRC: 0,02 mm/ford,

Miiszaki leiras

Névleges & D 2,2 mm
Szar @ D, 4 mm
Ajanlott Maximalis furatmélység L, 17,9 mm
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Szabvany DIN 6537
Forgacshorony hossza L. 21 mm
El6tolas f acélban, < 60 HRC 0,02 mm/ford,
Teljes hossz L 57 mm
Tlrés névleges & h7
Vagoéélek szama Z 2
Sorozat Diabolo
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM

6xD
Tipus H
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsd h(ités Igen, 25 bar-ral
Forgacsolasi stratégia HPC
Semi-Standard igen
Szines gyurd piros
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod

Acél < 500 N/mm? feltételesen alkalmas 120 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 100 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 85 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 70 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 55 m/min P
Acél < 55 HRC alkalmas 28 m/min H
Acél < 60 HRC alkalmas 16 m/min H
Acél < 65 HRC alkalmas 14 m/min H
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Acél < 67 HRC

TOOLOX 33

TOOLOX 44

HARDOX 500 < 1600 N/

mm?

GG(G)

Uni

Nedvesen maximum
Nedvesen minimum

Levegb

alkalmas
alkalmas

alkalmas

alkalmas

alkalmas
alkalmas
alkalmas
alkalmas

alkalmas

10 m/min
30 m/min

28 m/min

28 m/min

70 m/min
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