Adatlap

Kozpontfuro HSS A, feliilettel, bevonat nélkiil, Menetmérethez: M4

-

——— =
Rendelési adatok
Rendelés szama 111313 M4
GTIN 4062406101947
Arucikk kategéria 1A
Leiras
Kivitel:

Lépcsds kdzpontositd furd menet-magfurat kdzpontositashoz Forma A szerint.
Kozpontositas, belépd él és magfurat kombinalt Iétrehozasahoz egy miiveletben.
A széron plusz felllettel.

Névleges & Dc: 3,3 mm

@ D, 1. 1épcsé letéréssel £0,05: 4,3 mm

@ D, 2.Lépcs6: 8 mm

Lépcs6 magassaga L, 1. Lépcs6: 11 mm

Lépcs6 magassaga L, 2. Lépcs6: 12,6 mm

Munkadarab @: 40 - 63 mm

Miiszaki leiras

s—0,1 6,75 mm
El6tolas f acélban < 900 N/mm’ 0,05 mm/ford,
Teljes hossz L 63 mm
Névleges & D 3,3mm
Munkadarab & 40 - 63 mm
Szar @ D, 8 mm
Vagoéélek szama Z 2
Lépcs6 magassaga L, 2. Lépcsd 12,6 mm
Lépcsd magassaga L, 1. Lépcsd 11 mm
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@ D, 2.Lépcsd

@ D, 1. 1épcsé letoréssel 0,05

8 mm

4,3 mm

Bevonat bevonat nélkiil
Szerszamanyag HSS E
Szabvany DIN 332/2
Tipus A
Tlrés névleges & 0/-0,05
Sillyesztési sz6g 60 fok
Vagasirany jobbos
Szar hengeres szér, h7
belsé hités nem
Szines gydru nincs
Termék fajtdja Kézpontfuras
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu mlGanyagok alkalmas 65 m/min N
Alu (révid forgacsu) alkalmas 65 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 60 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 28 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 30 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 9 m/min P
Acél < 1400 N/mm? alkalmas 7 m/min P
INOX < 900 N/mm? alkalmas 7 m/min M
GG(G) alkalmas 28 m/min K
CuZn alkalmas 35 m/min N
Olaj alkalmas
Nedvesen maximum alkalmas
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