Adatlap /% Hoffmann Group

VHM faré-dorzsar hengeres szarral DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC: 9 mm

Rendelési adatok

Rendelés szama 1227959
GTIN 4062406102388
Arucikk kategéria 11P
Leiras

Kivitel:

Fuaras és dorzsarazas egy miiveletben. Maximalis korfutdsi pontossag. 4 dorzséllel az
optimalis mérettartas és felliletpontossag ardekében, mint a dérzsarazasnal.
Ajanlas:

Maximalis furatmélység:

Forgacshorony hossz (Iasd a tablazatot), 1,5xnévleges @ levonasaval.
Figyelem:

Forgacshorony hossza L =L, + 1,5 X D..

A HB és HE alak a HA kivitellel azonos aron szallithato.

HB alak: a 122795 + 129100HB szammal rendelje meg.

HE alak: a 122795 + 129100HE szammal rendelje meg.

belsé htés: Igen, 25 bar-ral

Furat @ tlrés: H7

Szabvany: Gyari szabvany

Vagoéélek szama Z: 2

Furat @ tlrés: H7

Ajanlott Maximalis furatmélység L,: 47,5 mm

Teljes hosszL: 103 mm

Szar @ D,: 10 mm

ElStolas f acélban < 900 N/mm?: 0,23 mm/ford,

Miiszaki leiras

Ajanlott Maximalis furatmélység L, 47,5 mm
Szart(rés h6
Vagoéélek szama Z 2
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Forgacshorony hossza L.
Szar @ D,

Névleges & D
Szabvany

Teljes hossz L

El6tolas f acélban < 900 N/mm?

61 mm

10 mm
9 mm
Gyari szabvany
103 mm
0,23 mm/ford,

Furat @ tlrés H7
Bevonat TiAIN
Szerszamanyag VHM
Furatmélység max. 5xD
Csucsszog 140 fok
Szar DIN 6535 HA, h6
belsé hités Igen, 25 bar-ral
Szines gydru Nincs
Termék fajtdja Csigafuré
Felhasznaloi adatok

Felhasznalas V. ISO kod
Alu (révid forgacsu) alkalmas 80 m/min N
Alu > 10% Si alkalmas 80 m/min N
Acél < 500 N/mm? alkalmas 65 m/min P
Acél < 750 N/mm? alkalmas 60 m/min P
Acél < 900 N/mm? alkalmas 55 m/min P
Acél < 1100 N/mm? alkalmas 35 m/min P
GG(G) alkalmas 60 m/min K
Nedvesen maximum alkalmas
Nedvesen minimum alkalmas
Levegd alkalmas
Szolgaltatasok
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Szarkoszorilés Tipus HE 129100 HE
Szarkoszorilés Tipus HB 129100 HB
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